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Notice originale GYSPOT PTI GENIUS PLUS - 220 V
; Montage Support Bras G9 (D_ptionnet 922331) Montage supports Bras
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1.2 PREPARATION DE LA POTENCE

4xM5x17x4)

L'usage de la potence est strictement réservé a soulager le poids de la pince de soudage. Elle ne doit jamais e utilisé p:
du levage ou autre application, sous peine de renversement de I'ensemble chariot potence.

The use of the bracket is strictly reserved to relieve the gight of the &lding tongs. It must never be used for lifting or an
other application, otherisSe the jib crane trolley assembly may overturn.

Der Einsatz des Galgens ist ausschlieBlich zur Entlastung der Schéilizange vorgesehen. Sie darf niemals zum Heben oder
andere Anéhdungen ver&hdet &rden, da sonst die Sch&énhkkran-Katzeinheit umkippen kann.

El uso de la horca estlgstrictamente reservado para aliviar el peso de las pinzas de soldadura. Nunca debe ser usado pz
levantar o cualquier otra aplicacin) de lo contrario el conjunto del carro de la gralgiratoria puede volcarse.

Insérer le tuyau gui vient du mat par I'encoche du tube
haut jusqu’a ce qu'il sorte au bout.
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Notice originale GYSPOT PTI GENIUS PLUS - 220 V
Raccorder les 2 tuyaux sur les 2 raccords de |'axe
Connect the 2 pipes to the 2 axle connecty
Verbinden Sie die beiden Schiliithe mit den beide
Anschliissen an der Achse.

M5X12(x1)| 4

FR



10

Manuel d'utilisation

Notice originale

GYSPOT PTI GENIUS PLUS - 220 V

———t

1/

T

Enclencher le frein des 2 roues avants du gén
Engage the brake on one of the 2 front hiels of the gene
Bettigen Sie die Bremse an einem der 2 Vorderrider des Gener




- - Notice orignale GYSPOT PTI GENIUS PLUS - 220

Ne pas sous évaluer le poids de la potence !
Do not underestimate the Eight of the overhanging arm !
Das Geidht des Ausleger nicht unterschtZen!

Pour faciliter le montage/démontage de la potence sur le générateur, 2 personnes sont requises.
In order to assemble or disassemble the overhanging arm smoothly and easily, 2 people are required.
Montage/Démontage des Auslegers mit 2 Personen vornehmen.

"

FR
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MNotice originale

GYSPOT PTI GENIUS PLUS - 220 V

HMEWMMKHTFIIHF VTN

er la potence jusqu'a ce que la vis se loge dans I'em
schénken, bis die Schraube in der Aussparun

MSx12(x4) | 4 EI'

®

Brancher le cible du vérin ainsi que le tuyau d’air.
Connect the cylinder cable and the air hose.
SchlieBen Sie das Kabel des Zylinders soié den Luftschlauch
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MNatice originale

Régler la dureté du tronéh mobile en serrant I'écrou a l'aide de la clé fo
Adjust the hardness of the moving part by tightening the nut ith key p
Stellen Sie die Hile des beédjlichen Teils ein, indem Sie die Mutter mit d

mitgelieferten.

(e —

ded.
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|

.ll — —-.{ |
.,\'.'L .rf‘,-
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Rangement clé equiljbreur

A 1l = o8 rf;;“ @ 185 cm max

e o — " - -
e = 14 kg max
:’Ajf____..-"'—fr -_)::-:’___.-“"

Pour régler la tension du cable de I'équilibreur, I'utilisateur doit impérativement mettre la pince en charge sur le cable.
Pour augmenter la tension du cable, utiliser la clé fournie, pour diminuer la tension du cable, tourner a la main.

To adjust the tension of the balancer cable, the user must place the clamp under load on the cable.
To increase cable tension, use the spanner supplied; to decrease cable tension, turn by hand.

Um die Seilspannung des Balancers einzustellen, muss der Benutzer unbedingt die Klemme unter Last auf das Seil

setzen.
Um die Seilspannung zu erhdhen, verwenden Sie den mitgelieferten Schllissel, um die Seilspannung zu verringemn,

drehen Sie mit der Hand.

FR

13



14

Manuel d'utilisation
Notice originale GYSPOT PTI GENIUS PLUS - 220 V

2. AVERTISSEMENTS - REGLES DE SECURITE
CONSIGNE GENERALE

Jﬂ BT TR T S TR TR R TR T P W B R R R e 1 Ul [ R R T T [ R EETR O S H DM

non indiquée dans le manuel ne doit pas foe entreprise. Veiller a bien conserver ce manuel d'instruction pour d
consultations ultérieures.

Tout dommage corporel ou matériel dii 4 une utilisation non- -conforme aux instructions de ce manuel ne pourra ffe retenu a la charge du fal

[V GEHEN RO PHEE G FHO WE R W EDVIHI R : ] E IHPH T VW OO B R U TS K FT RV
dans son état de livraison. Il est de la responsabilité de I‘utlllsateur de réaliser une analyse des risques en cas de non-respect de ces instruc

ENVIRONNEMENT

Ce matériel doit fiie utilisé uniquement pour faire des opérations de soudage dans les limites indiquées par la plaque signalétique et/ou le
Il faut respecter les directives relatives a la sécurité. En cas d'utilisation |na|:|equate ou dangereuse le fabricant ne pourra toe tenu respons.
MO DV R EE T T AN TR RV VRGOV R R OV VER KV AR DRI GEHT IR PPOFOHE

stockage. S'assurer d'une circulation d'air lors de l'utilisation.

Plages de température :

Utilisation entre +5°C & +40°C (+41°F & +104°F).

Stockage entre -25°C a +55°C ( -13°F a 131°F).

Humidité de I'air :

Inférieur ou égal a 50(3 40°C (104°F).

Inférieur ou égal a 90[3 20°C (68°F).

Altitude : Jusqu'a 1000 m au-dessus du niveau de la mer (3280 pieds).

MISE AU REBUT

En cas de mise au rebut de la machine, celle-ci ne doit pas tfe abandonnée dans la nature, mais doit ffe portée dans un centre de recyclage
agréé.

PROTECTION INDIVIDUELLE ET DES AUTRES

Le soudage par résistance peut ffe dangereux et causer des blessures graves voire mortelles. Elle est destinée a fre utilisée par du personn

(BGOSR TR (O W R GHOD PR T H AR P B RV O AV R GO THARE VHOH U TG ¥ GEV R H VR K]
da ngereuse de chaleur, d'étincelles, de champs électromagnétiques (attention au porteur de pacemaker], de risque d'électrocution, de bruil
d’émanations gazeuses. Pour bien se protéger et protéger les autres, respecter les instructions de sécurité suivantes :

(0 GHHEIET IR CETTH AN MEHPHO SR HTA O i
couvrent I'ensemble du corps.

HPHE O T Y H O VRO G e T TR PR R CIER 1]

Utiliser des gants qui garantissent l'isolation électrique et thermique.

T O R T PR P 0 T R H TR E O HT R E RO AR YRR R R HF T R AR RO FH TR FINEGYT
Protéger les yeux lors des opérations de nettoyage. Les lentilles de contact sont particuliérement proscrites.

Il est parfois nécessaire de délimiter les zones par des rideaux ignifugés pour protéger la zone des projections et des dé
incandescents. Informer les personnes dans la zone de soudage de porter les viéments adéquats pour se protéger.

Les champs électromagnétiques EMF peuvent perturber certains implants médicaux. Aussi, les porteurs de stimulateurs card
doivent consulter un médecin avant d’ utllaser ce malerlel I.’expnsmnn aux champs électromagnétiques lors du soudage peu

GOEWHYEEHVT DT N AT EHOR

Le niveau de la puissance acoustique pondéré de la machine est LWA 23dB. Utiliser un casque anti-bruit pour plus de confor

@@@@@

Tenir a distance des parties mobiles (ventilateur, électrodes]les mains, cheveux, viéments.
Ne jamais enlever les protections carter du groupe froid lorsque la source de courant de soudage est sous tension, le fabrica
pourrait foe tenu pour responsable en cas d'accident.

Les plenes qut viennent d'fde snudees sont chaudes et peuvent pmvn-quer des brillures lors de leur manipulation. Lors d'interve

l%'

puisse pas causer de brulures
[ (R O G R R OO EHEHTACT

Eviter le contact direct avec I'outil pendant et I'aprés-utilisation, car il peut devenir chaud.
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POSTURE

O Conserver une posture stable et un appui des pieds siir lors de l'utilisation de I'outil. Il convient que I'opérateur change de postuE an
d’une longue tiche, ce qui peut contribuer 3 éviter la ghk et la fatigue.

O Lors de l'utilisation de la machine, il convient que I'opérateur adopte une posture confortable, conserve un bon appui des pieds et é
postures inhabituelles ou instables. 1l convient que I'opérateur change de posture au cours d'une tiche longue, ce qui peut contril
éviter la ghe et la fatigue. Si I'opérateur ressent des symptimes tels qu‘une ghk récurrente ou persistante, une douleur, un élancem
un endolorissement, ou une sensation de brillure ou d'ankylose, il convient de ne pas ignorer ces signes d'avertissement. Il conviel

ORERIOVIHE IEEVE O HET PREHETGET

O L'outil ne doit pas fonctionner dirigé vers I'opérateur ou vers toute autre personne.

O Garder les mains éloignées du mécanisme de compression(il est recommandé de tenir la pince avec les deux mains.
O Les émissions vibratoires sont inférieures au seuil imposé de 2.5 m/s2

FUMEES DE SOUDAGE ET GAZ

S 4

mmmﬁmﬁﬂ
P

Attention, le soudage dans les environnements réduits nécessite une surveillance a distance de sécurité. Par ailleurs le sol
de certains matériaux contenant du plomb, cadmium, zinc ou mercure voire du béryllium peuvent ffe particuliérement nocif
Dégraisser également les piéces avant de les souder. Le soudage doit ffe proscrit 2 proximité de graisse ou de peinture.

Attention, le soudage dans des milieux de petites dimensions nécessite une surveillance a distance de sécurité. Par ailleurs le soudage de ci
matériaux contenant du plomb, cadmium, zinc ou mercure voire du béryllium peuvent ffe particulidrement nocifs, dégraisser également les
avant de les souder.

Les bouteilles doivent fe entreposées dans des locaux ouverts ou bien aérés. Elles doivent tie en position verticale et maintenues a un sup
ou sur un chariot. Le soudage doit e proscrit a proximité de graisse ou de peinture.

RISQUE DE FEU ET D'EXPLOSION

BRI THO R AIHP ; i AN THOT
Un équipement anti-feu dmt e present a proximité des opératmns de soudage.

SECURITE ELECTRIQUE

|

Le réseau électrique utilisé doit impérativement avoir une mise a la terre. Une décharge électrique peut tfe une source d'acci
grave direct ou indirect, voire mortel.

Ne jamais toucher les parties sous tension a l'intérieur comme a I'extérieur de la source de courant sous-tension (cables, électrodes, bras, pi
car celles-ci sont branchées au circuit de soudage. Avant d'ouvrir la source de courant de soudage, il faut la déconnecter du réseau et att

TR T R T T T B P T 0 (R A T T S T TS0 e eI T R KT TR G R PP DAY T POV T B HNTIHET
cdbles en fonction de I'application. Toujours utiliser des vtdments secs et en bon état pour s‘isoler du circuit de soudage. Porter des chai
isolantes, quel que soit le milieu de travail.

Attention ! Surface trés chaude. Risque de briilures.

[Les piéces et I'équipement chauds peuvent causer des brillures.

[Ne pas toucher les piéces chaudes @ main nue.

[@Attendre le refroidissement des piéces et de I'équipement avant de les manipuler.
[En cas de brilure, rincer abondamment a I'eau et consulter un médecin sans tarder.

CLASSIFICATION CEM DU MATERIEL

Ce matériel de Classe A n’est pas prévu pour toe utilisé dans un site résidentiel olI& courant é!er.trique est fourni par le rése
SE O RO PHE T O SR W HT TV T R E T B RHEAEN TR e E U R K T THIH P S [ E T R (R PR T TR

dans ces sites, a cause des perturbations conduites, aussi bien que rayonnées a fréquence radioélectrique.

15
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connectés au réseau public d"alimentation seulement au niveau moyenne et haute tension. 5'll est connecté a un réseau [
d'alimentation basse tension, il est de la responsabilité de I'installateur ou de I'utilisateur du matériel de s'assurer, en con:
ﬁ I'opérateur du réseau de distribution, que le matériel peut tbe connecté.

Dﬂ} Ce matériel n'est pas conforme a la CEI 61000-3-12 et est destiné & ffe raccordé a des réseaux basse tension priv

EMISSIONS ELECTRO-MAGNETIQUES

Le courant électrique passant a travers n'importe quel conducteur produit des champs électriques et magnétiques (EMF) loc
Le courant de soudage produit un champ électromagnétique autour du circuit de soudage et du matériel de soudage.

Tous les utilisateurs doivent suivre les procédures suivantes pour éviter I'exposition aux champs électromagnétiques proven
circuit de soudage :

- Ne jamais enrouler le cible de soudage autour du corps (pistolet et{ou pince).

- Ne jamais passer une partie de son corps dans le bras de la pince lorsque I'on sonde.

= Tenir les deux cables de soudage sur le mife cité du corps lors de l'utilisation du pistolet.

RECOMMANDATIONS POUR EVALUER LA ZONE ET L'INSTALLATION DE SOUDAGE

Généralités

L'utilisateur est responsable de I'installation et de I'utilisation du matériel de soudage par résistance suivant les instructions du fabrica
perturbations électromagnétiques sont détectées, il doit ffe de la responsabilité de I'utilisateur du matériel de mudage par résistance de
la situation avec I'assistance technique du fabricant. Dans certains cas, cette action corrective peut foe aussi simple qu'une mise a la terre d
de soudage. Dans d'autres cas, il peut ffe nécessaire de construire un écran électromagnétique autour de la source de courant de soudage ¢

R TR (R 0 7 T T BT W e T T T T N R P I T R T T T T

soient plus giantes.

Evaluation de la zone de soudage

Avant d'installer un matériel de soudage par résistance, I'utilisateur doit évaluer les problémes électromagnétiques potentiels dans la zone env
Ce qui suit doit ffe pris en compte:

a) la présence au-dessus, au-dessous et a cGté du matériel de soudage par résistance d’autres cibles d'alimentation, de commande, de sign
et de téléphone]

b) des récepteurs et transmetteurs de radio et télévision]

c) des ordinateurs et autres matériels de commande

d) du matériel critique de sécurité, par exemple, protection de matériel industriel]

e) la santé des personnes voisines, par exemple, emploi de stimulateurs cardiaques ou d'appareils contre la surdited

f) du matériel utilisé pour I'étalonnage ou la mesure]

g} l'immunité des autres matériels présents dans I'environnement.

L'utilisateur doit s'assurer que les autres matériels utilisés dans I'environnement sont compatibles. Cela peut exiger des mesures de p
supplémentaires’]

h) I'heure du jour ol soudage ou d'autres activités sont a exécuter.

La dimension de la zone environnante & prendre en compte dépend de la structure du batiment et des autres activités qui s'y déroulent.
environnante peut s'étendre au-dela des limites des installations.

Evaluation de I'installation de soudage
Outre I'évaluation de la zone, I'évaluation des installations de soudage par résistance peut servir 3 déterminer et résoudre les cas de pertu

iR T e R R Y O AR T R R e TH O B H VPR R TH W T R P PR ORISR TR Y AR OHCTATRERIMN [AVPHVEIHUFETET

RECOMMANDATIONS SUR LES METHODES DE REDUCTION DES EMISSIONS ELECTROMAGNETIQUES

a. Réseau public d'alimentation: Il convient de raccorder le matériel de soudage par résistance au réseau public d'alimentation selon
recommandations du fabricant. Si des interférences se produisent, il peut fie nécessaire de prendre des mesures de prévention suppléme
[ (IR R Y HO R E R RICAT R0 e T I T T WIS A () R T T 1 P Ul O A R ] R R O
d'un matériel de soudage par résistance installé 3 demeure. Il convient d'assurer la continuité électrique du blindage sur toute sa longueur. I
de raccorder le blindage a la source de courant de soudage pour assurer un bon contact électrigue entre le conduit et I'enveloppe de la sc
courant de soudage.

b. Maintenance du matériel de soudage par résistance : Il convient que le matériel de soudage par résistance soit soumis a I'entretien d
routine suivant les recommandations du fabricant. Il convient que tous les accés, portes de service et capots soient fermés et correctement v
P BH R E G A TR T Y CAp AR I F T E R O T B A p T BE TR G DT RR T YT T il 1 {HILE

c. Cables de soudage : Il convient que les cibles soient aussi courts que possible, placés I'un prés de |'autre & proximité du sol ou sur le sol.

d. Liaison équipotentielle : Il convient d'envisager la liaison de tous les objets métalliques de la zone environnante. Toutefois, des objets métal
reliés a la piéce a souder accroissent le risque pour |'opérateur de chocs électriques s'il touche a la fois ces élements métalliques et I'éles
convient d'isoler 'opérateur de tels objets métalliques.

e. Mise a la terre de la piéce a souder : Lorsque la piéce a souder n'est pas reliée a la terre pour la sécurité électrique ou en raison de s
dimensions et de son emplacement, ce qui est le cas, par exemple, des coques de navire ou des charpentes métalliques de bitiments, une co
raucurdant la piéce 3 la terre peut, dans certains cas, et non systématiquement, réduire les émissions. Il convient de veiller & e\ﬂter la mise .

HOHVT VT KRV EE VT H R TR N PR U T Wl A |
que le raccordement de la piéce a souder a la terre soit fait directement, mais dans certains pays n'autorisant pas cette connexion directe, il
que la connexion soit faite avec un condensateur approprié et choisi en fonction des réglementations nationales.

f. Protection et blindage : La protection et le blindage sélectifs d"autres cables et matériels dans la zone environnante peuvent limiter les prok
de perturbation. La protection de toute la zone de soudage peut ffie envisagée pour des applications spéciales.
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TRANSPORT ET TRANSIT DE LA SOURCE DE COURANT DE SOUDAGE

o
La source de courant de soudage est équipée de poignées supérieures permettant le déplacement a la main. Attention % ne
sous-évaluer son poids. Les poignées ne sont pas considérées comme un moyen d'élingage.

Ne pas utiliser les cibles pour déplacer la source de courant de soudage. Ne pas faire transiter la source de courant au-dessus de persol
d'objets.

INSTALLATION DU MATERIEL

[Mettre la source de courant de soudage sur un sol dont l'inclinaison maximum est de 10°.

[Ia source de courant de soudage doit tie a I'abri de la pluie battante et ne pas ffie exposée aux rayons du soleil.
AP Al B A Y G G T TRV E PTG R R T I 7

- une protection contre I'accés aux parties dangereuses des corps solides de diam I2.5 mm et,

- aucune protection contre les projections d'eau.

Le fabricant n‘assume aucune responsabilité concernant les dommages provoqués a des personnes et objets dus a une utilis
incorrecte et dangereuse de ce matériel.

ENTRETIEN / CONSEILS

HAHFWERHEDT KT HTICH
f incident ou accident sur\renant pnsterleurement a uette intervention.

— Couper I'alimentation en débranchant la prise, et attendre deux minutes avant de travailler sur le matériel. A l'intérieur, les tei
3~ etintensités sont élevées et dangereuses.

[Avant toute mtewentlon couper |'alimentation en air comprimé et dépressuriser le circuit de la machine.
HE RN D EER T G HER RSO T
[Fappareil est equ:pe d'un équilibreur permettant une manipulation plus facile de la pince. Cependant, ne pas laisser la pince pendre au |

EEECTHT-HOATET {07 B DTSRRI T G (TEE TR R TR T T M HTHT [ TNHENRE TSR (O] B ITHEY VT FYSENTEHTTHT

répétée sans la retenir sous peine d'endommager I'équilibreur.

Il est possible d‘ajuster la tension du ressort de I'équilibreur a I'aide de la clé male six pans fournie.
[Me niveau de liquide de refroidissement est important pour le bon fonctionnement de la machine. Il doit toujours foe compris entre les niw
P PEPHVIF GI TERVTE : H i B i ! H 2

1l est recommandé de renouveler le liquide de refroidissement tous les 2 ans.

O EH T BN O A H P R H O PR ATV KT HUY O R P AT AR (O H EH VD Y K TR Y Y R R P T TR TR OR Y]

de l'utilisation.

Mous les outils de soudage subissent une détérioration lors de leur utilisation. Veiller a ce que ces outils restent propres pour que la machin
le maximum de ses p-nssihilit(ﬁ.

peints environ. Pour cela : i
- Démonter les caps a I'aide d’une clé démonte caps (réf. 050846) |,

- Monter les caps avec de la graisse de contact (réf. 050440)

Caps type A (réf : 049987)

Daps type F (réf : 049970)

Daps biseautés (réf : 049994)

Attention : les caps doivent ffe parfaitement alignés. Si ce n'est pas le cas, contacter le SAV sauf
le cas du bras G9 olles électrodes peuvent s'orienter.

Oontréler regullerement I état du cordon d'alimentation et du faisceau du circuit de soudage. Si des signes d’endommagement sont appare
IHF SN EREDOHIT T BN TR THF T ORI VY H A HEKEHEH I VEOHGHT DT B HOTIEER
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Aprés chaque utilisation veillez & ne pas laisser le faisceau wril J : :
faisceau constamment vrillé méne 3 sa détérioration prématurée |
présenter un danger électrique pour l'utilisateur.

[Maisser les ouEs de la source de courant de soudage libre pour I'entrée et la sortie d'air.

3. INSTALLATION — FONCTIONNEMENT PRODUIT

EH KT EHOT R H ORI PHETY
déconnecté du réseau. Les connexions en série ou en paralléle de générateurs sont interdites.

3.1 DESCRIPTION DU MATERIEL

Fig.1

- spudure par palnis de tﬂles avec une plnce pneuma'l:lque,
- soudure de tles au pistolet,
- soudure de clous, rivets, rondelles, goujons, moulures,
- élimination de bosses et d'impacts (impacts de grie avec option pince tire-creux).

1- Port USB 7-  Céable secteur

2- Interface Homme Machine (IHM) 8- ! IHE

3- Filtre-régulateur d'air comprimé 9-  Freins de roulette

4- Jauge de liquide de refroidissement 10- Support de verrouillage de potence

5- Qués de ventilation du groupe froid 11- Connecteur de vérin potence
3 H WHPH Passe cloison verrou cable
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3.2 DESCRIPTION DE LA PINCE
Fig.2

1- Levier de verrouillage/déverrouillage du bras
2- Brasinterchangeable

3- Gyroscope

4-  Corps pneumatique

5- Electrode de surouverture

6- Poignée latérale
7- Loquet de verrouillage de bras

GYSPOT PTI GENIUS PLUS - 220 V

Levier de verrouillage/déverrouillage du gyroscope

Bouton de surouverture

Bouton de soudage point

Jack pistolet monopoint

Levier de commande hauteur de la potence
Bouton de verrouillage du cable de potence
Voyant état pointeuse

3.3 ACCESSOIRES ET OPTIONS
- I|
== W
S
Liquide d 0
il reidtasamai 40 capd | xéhl x18 :E].s R
101: 052246 et 050068
=N
Clé USB ERHENMEHETEY ADERIHKEREETT
062344 048966 052314

D«
'w#.ﬁ_&';'*”'

Valise de test de soudure Primaire de soudage anti-corrosion - 500 mi Kit pistolet monopoint QUICK FIX

050433

076822

Housse de protection GYSPOT PTI GENIUS
077126 |

19
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G1 (600 daN) - ref. 0227GBCLUS

G2 + G3 4+ G4 - ref. 022898
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% | [ o
LI
B

177 Jl

G5 (600 daN) (6.25 kg) - ref. 022805
G10 (400 daN} (5 kg) - ref. 067165

G14 (600 daN) - ref. 080942
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G12 (300 daN) - ref. 075238

X2 (370 daN)
ref. 050518

G9 + X1 (550 daN) - ref. 022881
X1 (550 daN) - ref. 050501

g X6 (260 daN)
ref. 050587
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3.4 ALIMENTATION ELECTRIQUE
ERPLVIATI DRV

AHENO T EHVEHFHPTH  EHTTHI
teur) sont compatibles avec le co urant necessalre en utlllsatmn. Dans nertams pa\rs, al peut Ee nécessaire de changer la prise pour permetti

courant nécessaire en ut!llsatlun.

Cordon secteur

Fiche 230 V [/ 3 phases + terre

L1

L2
b
L1:Phase1 L3 : Phase 3 —
L2 : Phase 2 < : Terre (Vert/Jaune ou vert) @ Neutre (non utilisé)

[a source de courant de soudage se met en protection si la tension d'alimentation est inférieure ou supérieure a 15 [de ou des tensions spé
PHVETERID T TR ITHAT

e matériel n'est pas protégé contre les surtensions réguliérement émises par les groupes électrogénes et il n'est donc pas recommandé d
connecter a ce type d'alimentation.

3.5 ALIMENTATION EN AIR COMPRIME

Ne jamais dépasser la pression pneumatique maximum inscrite au dos de la machine et dans cette mite notice.

Alumentatmn en air comprimé :

dela ma:hine EKII]:‘ .. _Fcﬂ G

Pression d’air comprimé max : J @ A %
Veiller 3 ne pas dépasser la pression d'air d‘utilisation maximale de 10 bar '

(145 PSI).

Réglage de la pression:
Le cas échéant, régler la pression d'air pour avoir une pression de 8 bar (116 PSI)

Air comprimé propre : e T

Veiller a n'utiliser que de I'air comprimé propre et sec pour alimenter la poin usesd_d__,.—f
Humidité et impuretés peuvent entrainer des défaillances de fnnctlonnemen
des dégats sur la machine. -

[ Consommation d’air :
\h /J" La consommation d'air pendant les opérations de fermeture et d'ouverture d:l vérin
== est de 70 litres/mn. Il n'y a pas de consommation d'air pendant le soudage,

3.6 LIQUIDE DE REFROIDISSEMENT

Le liguide de refroidissement recommandé par GYS, doit impérativement e utilisé : 101 : ref. 052246

O Lutilisation de liquides de refroidissement autres, et en particulier du liguide standard automobile, peut conduire, par un phénoméne
d’électrolyse, a I'accumulation de dépots solides dans le circuit de refroidissement, dégradant ainsi le refroidissement, et pouvant aller
I'obstruction du circuit. Toute dégradation de la machine liée a I'utilisation d'un autre liquide de refroidissement ne sera pas considérée
cadre de la garantie. Le liquide pur préconisé procure une protection antigel jusqu’a -20°C. Il peut fre dilué, mais en utilisant impérativ
de I'eau déminéralisée (e surtout pas utiliser de I'eau du robinet pour diluerlle liquide

O Pour obtenir les meilleures performances de la machine, remplir le réservoir jusqu’au repére MAX.

[0 Dans tous les cas, il est nécessaire que le réservoir soit au moins rempli au niveau MIN. La machine se met en protection en cas de prol
GOPEINEGHT R FI R T GHITHTORT (R HFH R R I TR RO O O TREN ]

30 Iltres (8 US Gal] de quun:le Pmbectmn anhgel a 2u°c (-4 F“)
20 Iltms (5 US Gal) de liquide + :I.I'.I Iltres {3 US Gal] |:| eau demmerahse!mtectmn antigel a - 13°C (-9 F°)

10 litres (3 US Gal) de liquide + 20 litres {5 US Gal) d'eau déminéraliséBrotection antigel a -5°C (-23 F°)

Tout dommage lié au gel observé sur la machine ne sera pas considéré dans le cadre de la garantie.

21
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Pour le remplissage du réservoir de liquide de refroidissement, procéder comme suit :

- Poser la pince pneumatique sur son support.
- Verser 30 litres de liquide (1.32 US Gal) dans le réservoir. Si nécessaire, faire I'appoint jusqu‘au niveau MAX.

A Note : le niveau INIT sert uniquement & amorcer la pompe, pour des raisons de sécurité il faut atteindre le niveau MIN.

Données sécurité concernant le liquide de refroidissement :

- en cas de contact avec les yeux, retirer les lentilles si la personne en porte, et laver abondamment les yeux a I’
claire pendant plusieurs minutes. Obtenir un avis médical si complications. - en cas de contact avec la peau, la
énergiquement avec du savon, et retirer immédiatement tout viément contaminé.

4. MISE EN SERVICE DE LA MACHINE

O La mise en marche se fait par basculement de I'interrupteur sur la position-8 @igld machine démarre un cycle de test et
GO N I VDN RO ENEETEEDY TR THEE GV DR GENTD DT BRI

Au terme de ce cycle, la machine est prig a toe utilisée,

O L'arrtse fait par basculement sur la position 8f#ntion! Ne jamais couper I'alimentation de la machine lorsquelle effectue un
pnmt de soudage.
0O OVEXHODFDFEIHEVTVEEVT

4.1 1ére MANIPULATION ET MISE (JOUR DE VOTRE PRODUIT

Télécharger le dernier firmware :

Pour télécharger la derniére version logicielle, indiquer le numéro de série de votre pointeuse ici :
https:/ /update.jbdc.pro/getlastupdate

B

EEETHIETVEITIH j RS SH R T H I H R I A T H T T K HO T WV E GRUV T A RV EVEREY VT RO AN HER
ﬂ]EI]]EEﬂE{}E]‘;El]E PRV HT T SR TH R T A TR GET T2 A THTH T TPTIUS p AN
Mettre a jour votre produit :

1. Eteindre votre produit via le bouton MarchefArrEl
2. Brancher la clé USB sur le port USBE.

vous pouvez relacher la molette.

System Update VIBlease Wait[] Versions are up-to-date USB Key Detection

Mise a jour en cours. Lorsque la mise a jour

est terminée, le produit indique Le produit est déja a jour et redémarre
Mpdate completed Et redémarre automatiquement au bout de 3 secondes.
automatiquement au bout de 3 secondes.

La clé USB n'est pas reconnue.
Formater votre clé USB en FAT32 et recopier le

M IHEE PP REHE T O EH OO HPEOIN O B H O E Y AN ORIV B O ET OV USR] FOHC EHER R EH U ER Y Y RO
votre machine.

4.2 COMMANDES DE LA MACHINE
4.2.1 Voyant de la pince

Le voyant positionné sur la poignée de la pince (n° 14 Fig 2) donne une information sur I'état de la machine.
Pendant la phase d’auto-check de la machine, le voyant clignote rouge et vert.

Voyant vert clignotant :

<+ Poste en cours de soudage
+ Poste en cours de calibration

Voyant vert fixe :

-+ Poste pria souder [En attente OJ
+ Les paramétres de soudages ont été atteints (si I'option Contrble kAfdaN est activée : voir @.2.3.4)

Voyant rouge fixe :

-+ Les paramétres de soudage n'ont pas été atteints (si 'option Contrble kA/daN est activée : voir [3.2.3.4)
-+ Défaut matériel détecté

5 :

+ Absence d'air comprimé en entrée

Voyant rouge clignotant :

-+ Nouvelle calibration en mode Automatique demandée
+ Procédure de changement de caps en cours
2 HODEDHC
25 - Pression d"air trop faible ou trop élevée, probléme d'alimentation secteur (la LED repasse en vert sitot le défaut disparu)
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4.2.2 Gestion des commandes de la potence

Montée / Descente de la potence (14)

Blocage / déblocage du cible (13)
LED éteinte : verrou de cable desserre
LED allumée : verrou de cible serré

Pour serrer le cable lorsque celui-ci est desserré:
=+ Faire un appui long sur le BP (13). La machine émet un signal sonore lorsgue le verrou est serre.
Le voyant du bouton devient rouge.

Pour desserrer le cable lorsque celui-ci est serre:

= Faire un appui long sur le BP (13). Confirmer le desserrage par un second appui sur le BP.
La machine emet un signal sonore lorsque le verrou est desserré. Le voyant du bouton s'éteint.

FR
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4.2.3 Interface Homme Machine du générateur

U I W H H T T T THELTH R H K P E VRO T
de ses pérlpherlques (tensu:n d ahmentation, capteurs diverses, IGBT, diodes,
électrovannes, pompes, etc).

1 : Fonctionnement avec pince ou pistolet mono-point.

2 : Heure courante.

3 : Clé USB connectée a la machine.

4 : Traabilité activée.

5 : Compteur de point.

6 : Pression du réseau d'air comprimé.

7 : Bouton poussoir droit : Accéde au Menu général ou validation.

8 : Molette de navigation et de sélection. Un appui long accéde au Menu avancé.

9 : Bouton poussoir gauche : Accéde au Menu général ou annulation. Un appui long

. accéde a la fonction de changement de caps.
w 'lf' ,.; 10 : Bras sélectionné, ainsi que les modes de fonctionnement de la machine,

‘qu 11 : Barre de progression pour accés a la fonction de changement de caps.
+ W T E T T TP B T TR W I R U R O W H G H U TRV EV R T

4.2.3.2 Menu général

L'accés au Menu général, se fait par un appui court sur les boutons poussoirs droit ou gauche.

- m H=100mm @ 1 : Accés au Menu du changement de bras ou du choix de I'accessoire avec le

@ Coté de caisse 4.® pistolet.

& Auto —— } 2 : Accés au Mode de fonctionnement (Automatique, Manuel ou Synergique).
O Parameires avances — @ 3 Zone de réparation : wsmle umquement Inrsque la 'I'i‘aEhlItte est actwee

4 : Accés au Menu paramétres {mode Colle, contréle des parametres de la soudure).

R R FR DI AR ET SO
<—®
Menu ;le chan_c_:_;gment de bras ' Mode de fonctionnement Menu paramétres
B B colle - OFF
i S| Compteur de points - ON
P—'-;‘-—. AUTD £zn Controle kA/daN - ON
St

G 1 n Synergique | Constructeur

&K tazes zoonioom || | 8K __ <<
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: i o
Pictogramme Description de la notification Action a réaliser -
E A Attendre le refroidissement de la machine
@ Une opération de maintenance est a réaliser | ?‘l‘lizl;:;:se:::genu misltanance pour volr quel sk opération é”réaliser
CA - Potence déconnectée | Brancher le connecteur de vérin de potence (Fig 1.11)
D | Niveau de pile de I'écran faible | Changer la pile {voir chapitre 13. REMPLACEMENT DE LA PILE)
ERROR | Erreur importante, la soudure ast impossible | Voir chapitre 10

. En cas de pressi-on en dehors de plage, la valeur de la pressinn-
mesurée passe en orange {en rouge si pression nul).

4.2.3.4 Menu paramétres

ERIOHOFRETITHET

B colle - OFF
[ Compteur de points - ON
£ Controle kA/daN - ON Mode Colle

En fonctionnement Manuel et Synergigmbement, I'utilisateur peut préciser la présence de colle

entre les téles. Si le mode colle est activé, un prépoint est réalisé avant le point de soudure. La duré
de ce prépoint est paramétrée en millisecondes, de 0 (OFF) a 400 ms, par palier de 50 ms. Lorsque |
PEGHE D HAY W R B D PN B R R OO H I A F DY GHOREC I TR ]

<<

Compteur de point
L'utilisateur peut activer ou désactiver un compteur de point. Pour remettre le compteur a zéro, appuyer sur le bouton-poussoir diCiroite de |

Contréle kA/daN
EHORINDIASHIPHYGD Y HU R EEYD N Y HOIOH RGN0

Option Contrdle kA/daN activée et PEFIRT]

LR IOHANGEDT DR A REHTHERITRIGHT]

Soudure sans Contrdle kA/daN

parametres de soudage atteints soudage: non atteint
|_ 1337 = 75 bar a0 1337 = 75 bar ' . 137 - 75 bar
Effort faible
@ I18Bka @ 500ms 1119 @ 425ms @ I8Bka O 500ms
all Zgﬁdd!'-i "3 33m ,[3?{;;!;“4 al J{;E} -+ '.i.f"l—.r
Prét a souder Prét & souder Prét a souder

4.3 MODES DE FONCTIONNEMENT

Quel que soit le mode de fonctionnement (Automatique, Synergique;, Manuel ou Constructeur), les conditions
soudage doivent ffe contrdlées au début de chaque chantier.

Des points de mudure lstmowent Ee reallses sur des morceaux de tdle représentatifs du chantler a réaliser.

{3114001) - Pressian
resezl insuffisante

Fonction Adaptative Welding

Lorsque la machine fonctionne en mode Automatique ou Synergique, l'algorithme BAdaptive WeldingQya ajuste
any en temps réel les paramétres de soudage en fonction de la pression du réseau d'air comprimé et de la tensi
h / d'alimentation.

Cette fonction n'est pas opérationnelle en mode Manuel et Constructeur. Il est donc recommandé d’utiliser les mi
Automatique ou Synergique. 25
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4.3.1 Mode Automatique

Menu de changement de bras Mode de fonctionnement Affichage principal
w3 1337 = 75bar @1 - 1337 = 75bar @1 ’ lﬂ 1337 = 75bar @ 1

Attente de calibration

= <o :

|
Calibration réussie Prét a souder

Pour pouvoir utiliser ce mode, une calibration est demandée au début, a chaque :hangement de bras et de caps, et tous les 25 points.

d’échec de la callhratlon, s'assurer que les caps sont en bon état, que le bras est h:en \rerromlte et recommencer la procédure de calibratior
Lorsque la machine est prE fermer la pince sur la zone a souder, p-nur déclencher la soudure.

4.3.2 Mode Synergique

Ce mode détermine les paramétres de soudage a partir de I'épaisseur des tiles et du type d'acier.

L'épaisseur de chacune des téles peut ffe renseignée entre 0.5mm et 3mm. Les types d'acier sont : I'acier et I'acier revfil, I'acier HLE/ THLE,
UHLE et I'acier au bore {BORON).

Il est possible de renseigner un assemblage allant jusqu'a 3 tdles pour une épaisseur d'assemblage max de 7.5mm.

a) 1337 = BB B 0/100 - Iﬂ 1337 = 75bar @1

\ B, 20=n ACIER \ B, 20wm BORON

\ \ 20w ACER | 230mm . \ 20mm HLE
cis \ N 0Bmm ACIER

Epaisseur tole

Utiliser la molette pour sélectionner I'épaisseur et le type d'acier de chacune des toles. Pour activer la troisiéme téle, la sélectionner et rense
épaisseur. Pour la désactiver, renseigner une épaisseur nulle [=- [J

- Bleu : ACIER

- Jaune : HLE (et THLE)
- Orange : UHLE

- Violet : BORON

4.3.3 Mode Constructeur

Ce mode fonctionne uniquement en mode pince. Il permet d'appeler nominativement un point préenregistré selon le cahier des charges de r
du cnnstructeur

= R ) 1337 = B3 @ 0/100
s @ s VOLKSWAGEN
- & TESLA JOB 1
o = PEUGEOT >
& HYUNDAI

VOLKSWAGEN

¢
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4.3.4 Mode Manuel

I3 | o
;....:."‘! L
¢ 100 4daN Ce mode permet de régler manuellement les paramétres du point de soudure, en suivant les instructio
= s diih cahier de réparation. Les paramétres a régler dans ce mode sont :
} - Intensité

Impact du réseau d'alimentation électrique sur le courant de soudage
/’f_h\\.\ Le courant de soudage maximum (I2cc) dépend également de la tension du réseau d'alimentation.
,"r E“ ) Plus cette tension est faible et plus le courant est faible.
S L '/J

La machine analyse la tension du réseau d'alimentation et ajuste le courant de soudage maximum que peut sélectio
— I‘utilisateur. Par exemple, si la tension est de 240V ou 230V, alors I2cc est de 14.5kA. Si cette tension descend a 208V, alor:
décroit & 13kA

4.4 CHANGEMENT DE BRAS

La garantie ne couvre pas les anomalies et détériorations dues a un mauvais montage des bras de la pince en G.

Important :

- Ne pas utiliser de graisse cuivrée sur les bras.

- Maintenir propre la semelle des bras et le support de bras sur la pince pour favoriser un bon passage du courant entre les piéces en contac
- En cas de non-utilisation prolongée, toujours stocker la machine avec un bras monté sur la pince pour éviter les poussiéres sur le support

Procédure de changement des bras :

Lors d'un changement de bras, il est nécessaire que la pompe du circuit de refroidissement soit coupée. Par ailleurs, les paramétres de soud
en fonction du type de bras. Deux possibilités :

Option 1 : Accédez au Menu de changement de bras depuis
le Menu général, renseignez le bras monté sur la machine.

Option 2 : Couper |'alimentation électrique de la machine,
procédez au changement de bras et renseignez le nouveau
bras.

1) Le loquet dépasse cité cadenas fermé
2) Le levier doit file en butée position arriére (I20°)

4) Incliner le bras d’environ 15° et le retirer de son logement (les goupilles doivent glisser dans la rainure) Aller dans le menu Général et séle
le bras

27



28

Manuel d'utilisation

Notice originale GYSPOT PTI GENIUS PLUS - 220 V

1) Appuyez sur le bouton (FIG 2 -9)

B

5 1id7=e 75bar @1

Prét a souder

Pour ouvrir le bras et accéder plus facilement 3 la carrosserie, actionnez la surouverture en appuyant sur le bouton de la pince (FIG 2 -10).

2) Le loquet dépasse coté cadenas ouvert
3) Le levier doit tfe ouvert (8D°) en butée sur loguet.

SV OHOD IHHY

Appui long
sur la molette

>

Ce menu donne accés a la Traabilité et aux informations systéme de la machine (heure, langues, etc.).



Manuel d'utilisation
' ' Notice originale GYSPOT PTI GENIUS PLUS - 220 V

4.6.1 PARAMETRES

Cet onglet permet de sélectionner le mode Easy ou Expert de la machine. De choisir la langue (EN, FR, !E.],
systéme d’unité (bar, PSI) et la luminosité de I'écran.
La machine est en mode Easy par défaut.

Le mode Expert permet de régler des paramétres supplémentaires (nombre de points avant changement de ca
nombre de point entre deux calibrations en Automatique, activation des rampes de courant).

Une demande auprés de votre distributeur / revendeur est nécessaire pour disposer du mode expert.

4.6.2 SYSTEM

Contient le réglage de la date et I'heure, la possibilité de réinitialiser la machine avec les paramétres usine, ainsi
toutes les informations de version hardéie et logiciel (demandé en cas d'intervention SAV).

4.6. 3 PORTABILITE
GH] IYIEY '

Pour l:réer un nouveau l:hant]er Ihire un appul Inng sur Ie bouton
Faire un appui court sur la molette pour poursuivre un chantier ex

¥

sur le bouton dr- pour lancer I'enregistrement.
Le symbold® situé en haut de I'écran indigue que les points de soudures sont en cours d'enregistrement.

¥

Pour arrf8r la tradbilité, retourner dans le menu Tra&bilité et sélacli:ﬂnu

Pour exporter le rapport de chantier en cours, il est nécessaire de stopper I'enregistrement.
Connecter la clé USB fournie avec le produit au port USB de la machine, sélenﬂunn'orter

29
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4.7 CHANGEMENT DE CAPS

e 1337 = 75 bar

iy

La machine comptabilise le nombre de points réalisés avec chaque bras de maniére indépendante.

Le pictogramme d‘a\rertissewg;:et un message apparaissent a I'écran lorsque la limite des points
HEEFIE pV R THYFIEVHYT

Prét a souder

Par défaut, les caps doivent fiie changés tous les 50 points.

I3

ﬁ ﬁ Pour lancer la procédure de changement de caps, appuyer sur le bouton poussoir de gauche de I'THR
O jusqu’a ce que la barre de progression soit compléte

Utiliser une clé démonte caps et une clé de 17 pour bloquer I'électrode pour dter les caps usés, mett
en place une paire de caps neuve.

B Colle - OFF
@1 Compteur de points - ON
cax Controle kA/daN - ON

Appuyer sur le bouton poussoir de la pince, jusqu'a ce que les caps soient en contact. La machin
poursuivra automatiquement le serrage des caps.

<«

4.8 SERRAGE DES ELECTRODES

- Pour éviter tout serrage excessif qui endommagerait la clavette, nous vous recommandons un serra
\\ S Max de 20N.m

5. LOGICIEL GYSPOT

Ce logiciel a pour objectif d'éditer et de sauvegarder des rappurts de chantier réalisés a | alde d une potnteuse GYSPDT (ou d'une rweteuse G

autumathuernent mslallee sur le bureau de votre PC.

A Le logiciel GYSPOT fonctionne uniquement sur PC.
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5.1 SELECTION DE LA LANGUE

Le logiciel supporte plusieurs langues. Actuellement, les langues disponibles sont : Franals, Anglais, Allemand, Espagnol, Hollandais, Darmis,
Italien, Suédois, Russe, Turque.

Pour sélectionner une langue, dans la barre de menu, cliquez sur Dptions [puis sur [[angues [Attention, une fois la langue sélectionnée, GYSP
redémarre automatiquement avec la nouvelle langue prise en compte.

5.2 SELECTION DE LA MACHINE

Les fonctionnalités de GYSPOT sont liées au type de machine utilisée (pointeuse ou riveteuse connectée). Pour sélectionner la pointeuse, dans
cliquez sur Modes puis GYSPOT puis Traabilité. Lors du prochain démarrage de GYSPOT, il sera automatiquement en mode GYSPOT (pointeu

Par défaut, le logiciel GYSPOT s'ouvre en mode [Tragbilité [Le paramétrage de point utilisateur n'est pas disponible
sur cette machine.

5.3 IDENTIFICATION DE L'UTILISATEUR

avec les informations suivantes : Raison somale Adresse [ Code postal / 'u‘llie 'I'erephone | Télécopie (F

HWET TIHTTEE R HUTETH THLYRIET T

5.4 IMPORTER LES RAPPORTS D'INTERVENTION STOCKES SUR VOTRE CLE USB

Pour importer dans votre PC les rapports d'intervention réalisés avec une GYSPOT (préalablement enregistrés dans votre clé USB depuis la
voir paragraphe Tiaabilitél]insérer la clé USB dans le port USB de votre PC. Ensuite, sélectionner le lecteur dans lequel votre clé USB est ins
puis cliquer sur le bou

Pour éditer un rapport, sélectionner un rapport puis cliguer sur I@utﬂn

Pour archiver un rapport, sélectionner un rapport puis cliquer sur [éuﬂnntinn, les rapports importés ne peuvent pas ffe supprimés
avant d'avoir été archivés.

5.5 INFORMATIONS CONTENUES DANS UN RAPPORT D'INTERVENTION

A chaque points de soudure est renseigné, le mode de fonctionnement (Automatique, Manuel, etc.), le bras, les paramétres de consignes
réellement obtenus. L'épaisseur mesurée en cas de point en mode Automatique, et I'état du point si I'option Contrdle de Soudure est activé

¥
{D00D0000COD0D0N 2 Namaal Pnee en Gn™ 620 55 35 S8 75 Paint O 31122059 D0-09:00
|0000000000000000 3 Multitdles Price en Gn™ 7o 1.7 425 0.7 275 Paint Ok 31422093 00-00:00
10000000000000000 2 Nannal Pines en G R &20 85 k-] 55 bric] Paird Ok J12:059 00:00:00
|0000000000000000 5 Byt PrceenGn'l 1160 115 540 10,1 300 BD Poirt Ok 31./12/2059 D0-00-DD

5.6 CONSULTER LES RAPPORTS DE POINTS ARCHIVES

Pour consulter les rapports archivés, cliguer sur I'onglet Archives [les rapports sont regroupés par année et par mois.

une recherche, renseignez le champ de recherche et cliquez sur [ﬁutﬂn

Pour éditer un rapport, sélectionner un rapport puis cliquer sur I@um“

Pour supprimer un rapport, sélectionner un rapport puis cliquer sur INoutun
31



Manuel d'utilisation
MNotice originale GYSPOT PTI GENIUS PLUS - 220 V

5.7 EFFACER LES FICHIERS DE TRAGABILITE PRESENTS SUR LA CLE USB

B T TN WA T T XN PR T BT R XTVEREFTT ] (1 SETVO(BMERNT
TR R I Y T I T T el T W TR DR R P TR H PR O
| G TTHE S HPH W RV R T AV E VROV TESE RN RTIHT

5.8 COMPLETER LES INFORMATIONS D'UN RAPPORT

T T B - F = =S =T

, T £ _E£B o o SISO oy =
. o = I o = _Togruam
Pret &3 s=scowuacleer

s
| —

Chaque rapport peut frfe renseigné avec les informations suivantes :

- Intervenant ]

= Type de véhicule O

- Ordre de réparation O

- Immatriculation 1

- Mise en circulation O

= Intervention L]

- Commentaires.

Pour renseigner ces données, sélectionnez un rapport puis saisissez les informations dans I'en-tf8 de rapport.

5.9 IMPRIMER UN RAPPORT

Pour imprimer un guﬂ, sélectionner un rapport puis cliquer sur .;j:". AT R EEH TR T

Cliquer sur le bout pour lancer I'impression.

6. UTILISATION DU BRAS G9 (OPTION)

Mise en place :

Eteignez la machine ou suivez la procédure de changement de bras d'écrite au @.4 Montage et changement de bras.
Retirer le bras de la pince et actionner la sur-ouverture pour que I'électrode soit totalement rentrée dans le vérin.

Mettre en place le bras G9 sur le socle de la pince.

SN ' Une fois le bras G9 en place et le levier de verrouillage fermé, appuyer sur le bouton de fermeture de Iz
S _ pince pour entrainer le bras.
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i o
Retrait du bras =
& i,
P e
BT — ” i M
e i e 6 ) _ Eteignez la machine ou suivez la procédure de changement de bras d'écrite au [@.4 Montage et
i, “(:';J T, -+ changement de bras. Appuyer simultanément sur le bouton PUSH du bras et sur le bouton de sur-

|
—a

ouverture de la pince (Fig 2.9).

Ay ::;S " A Déverrouiller le levier de serrage et dégager le bras.
e ) b R

situee sur la palgnae de la pince.
o} 1337 = 1.5 bar

@ IBBka © 500ms
-> o0 295daN ¥+ 35mm

Prét a souder

Une fois le pistolet mis en place sur la pince (voir paragraphes ci-aprés), sélectionner

Le pistolet mono-point est utilisable en mode Manuel et Synergique.
L'option Contrble kA/daN (voir @.2.3.4) n'est pas disponible avec le pistolet mono-

point.
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7.1 PISTOLET QUICK-FIX

Mettre en place le collecteur du pistolet tout en appuyant sur la gachette jusqu'a
liliage du pi

Il est recommandé d’utiliser un bras G1, ou G6 pour obtenir les meilleures performances du pistolet mono-point Q
,i_’ f E Fix.

7.2 CAS DU PISTOLET D’ANCIENNE GENERATION

Fixer le cible de masse sur I'électrode mobile. Faire coulisser et serrer la molette.

o 137 - 75bar @ 1

Attente de calibration

R MTHIOHAIDVEHODENEFEARENTHGOT HEFRENDFHEHFHOET O NHGERT YW EDHTC
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8. PRECAUTION D'EMPLOI ET ENTRETIEN

Formation de l'utilisateur

la machine et de réaliser des travaux conformes (exemples fnrmatlon de carrossier).

Préparation des piéces a assembler

Il est indispensable de décaper et d'accoster la zone & souder. Dans le cas d'une application de protection, bien s'assurer que cette derr
conductrice en faisant un test au préalable sur un échantillon.

Soudage au pistnlet muno—pmnt

Niveau et efficacité du liquide de refroidissement

Le niveau de liquide de refroidissement est important pour le bon fonctionnement de la machine. Il doit toujours fie compris entre le minim
maximum indiqué sur le chariot. Faire I'appoint avec de I'eau déminéralisée si nécessaire.
Remplacer le liquide de refroidissement tous les 2 ans.

Joints toriques de noix de serrage du bras G9.

Mintérieur des 2 noix de serrage des bras, se trouve 2 joints toriques qu'il faut remplacer en cas de fuites ou tous les 6 mois. Ces 2 joints s
cessaires pour éviter tout risque de fuite de liquide. Ces joints sont des joints toriques dZ5, joue de 4. Lors du remplacement de ces joints, i
mettre de la graisse sur ceux-ci. (réf. 050440: graisse de contact)

9. MAINTENANCE

(311-016) - Une opération  rppury : EOV : ]
‘de maintenance est Appuyer sur le bouton poussoir gauche et le pictogra:
nécessaire Pour une vidange ce rappel est tous les deux ans.

— —
(]

= N
Vidange

=+ Aller dans le menu maintenance.
+ Le picto® indique I'opération recommandée.
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Niveau et efficacité du liguide de refroidissement :

= Le niveau de liquide de refroidissement est important pour le bon fonctionnement de la machine.
= 1l doit toujours foe compris entre le minimum et le maximum indigué sur le chariot.

= Faire I'appoint avec du liquide adéquate (voir 3.6)

FREETLD =8 @ 0/100

20ss ACIER
By  20.m ACIER

| *

Utiliser une clé 17 pour d i s Lorsque le réservoir sera vide la procédure passera automatiq

uement

a I'étape suivante.

Si on valide avant que le réservoir ne soit vide. Liguide refroidissement recommandé : 51 : 062511 / 101 : 052

246

. 20.

Epaisseur tole

Avant de remettre I'électrode, faire attention au sens :Iuibiseaui
de I'injecteur. Serrage Max de 20N.m de I'électrode.

4

Fin de la procédure
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10. ANOMALIES, CAUSE, REMEDES

ANOMALIES CAUSES | REMEDES | BE
Les caps utilisés sont usagés. | Changer les caps. |
Le point réalisé ne tient pas / tient mal | '12uvais décapage des toles ' ]'
Le bras renseigné ne correspond pas a cal
1 installé. -
Les caps utilisés sont usagés.
g La pointeuse perce la tdle {*
La surface n'est pas préparée convenable ;. . .
c
I TR Préparer la surface a travailler.
@
3 Probléme d’alimentation électrique. | ORI A G O N RO AT R THF HETI
3 Manque de puissance Caps noircis ou endommages. | Changer les caps. |
Mauvais verrouillage du bras. :e:if;;f;r:!gap&m Fontage et changp

Obstruction du ventilateur. |

- \fentllateur peut-fie endnmmage ventilateur ‘

| Contrédler la gaine du faisceau entre le

- ArrEpompe q g o
- Liquide de refroidissement pollué Obstruction dans le circuit de refroidissemsheiriot.

- Bouchage du circuit (tuyau pincé),

Mauvais serrage du mandrin.

pnrl:e-etcnlﬁ etl etat de la galne

o . . 5 : Replacer la gaine pour que le refroidissement
TR ine pistoiet derhams air parvienne a l'intérieur du pistolet. |

' SR ALK HOHE] w

Mauvais positionnement du patin de ma |a'uec i3 bonne tale. |

Pistolet

Mauvais contact du patin de masse. | ﬂmmﬂnmmmummm |
. ' Mauvais serrage du mandrin ou des acces 0] K
WEnaue ce pUlsEIRcE AVed e PUTOR: soires. soires, et I'état de la gaine
Consommables endommagés. | Remplacer les consommables. J

11. CONDITION DE GARANTIE FRANCE

La garantie couvre tous défauts ou vices de fabrication pendant 2 ans, a compter de la date d'achat (piéces et main-d'iirre).
La garantie ne couvre pas:

doutes autres avaries dues au transport.

[Tusure normale des piéces (Ex. : cibles, pinces, etc.).

[Des incidents dus a un mauvais usage (erreur d'alimentation, chute, démontage).

[Les pannes liées a I'environnement {pollution, rouille, poussiére).

En cas de panne, retourner I'appareil a votre distributeur, en y joignant :

- une note explicative de la panne.
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DIMENSIONS

EN

— l.'i"ﬁ—_'-_a

1030 mm

2750 mm

1970 mm

1440 mm
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User manual Translation of the original
instructions GYSPOT PTI GENIUS PLUS - 220 V

'G9 Arm support assembly (Optional 0228814rm support assembly

] e . )
s ® i ®
AxM5X13x4) |, \ o ‘ TX25 ‘ M5x12(x2) | , o ‘ TX25 ‘
2. WARNINGS - SAFETY INSTRUCTIONS
GENERAL INSTRUCTIONS

i ' t m:l These instructions must be read and fully understood before use. Do not carry out any alterations or maintenance £

The manufacturer shall not be liable for any damage to persons or property resulting from use not in accordance Ith the instructions in this
manual.
OIMEHEVHTIT
equipment

in the condition in hich it 45 delivered. It is the responsibility of the user to determine any risks arising from non-compliance th these
instructions.

ENVIRONMENT

This equipment should only be used for Elding operations performed [thin the limits indicated on the information panel and/or in this manu
These safety guidelines must be observed. In the event of improper or dangerous use, the manufacturer cannot be held responsible.

machine in an open, or &l-ventilated area.
Temperature range:

Use betéeén +5°C and +40°C (+41°F and +104°F).
Store betéen -25°C and +55°C (-13°F and 131°F).
Air humidity:

Loé&r than or equal to 50&t 40°C (104°F).

Loé&r than or equal to 90&t 20°C (68°F).
Altitude: Up to 1,000 m above sea level (3280 feet).

WASTE DISPOSAL

If the machine is to be disposed of; it must not be left in the open but must be taken to an approved recycling centre.

PROTECTING YOURSELF AND OTHERS

O EHF DG R D IR R VTG EEVHTHOT REVIMENT AV RITHY HOGHD KPR PR O H T W GHE MR FHEEHNDH G R DO AGEHITE
have received appropriate training in the use of the machine (eg: panel beater training). Welding exposes people to a dangerous source of |
VENNYHOHE R OE P HW A CYEDE W ROIR IR EEVHNMHGEILT T EOHER QR RO OOV R THO G VHEEVIEPHY T
yourself and others, please observe the folloiog safety instructions:

i/ RFEE IH LB DL
in good condition, and that covers the hble body.
Wear protective gloves Hich provide electrical and thermal insulation.

@ Instruct all persunnel in the Elding area to Ear smtable prntectwe cluthmg
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yet Imnm

The gighted sound poér level of the machine is LWA [Z3dB. Use noise-cancelling headphones for greater comfort.

Keep hands, hair and clothing ady from moving parts (fan, electrodes, etc.).
Never remove the protective covers from the cooling unit hile the &lding po&f source is sifched on, the manufacturer cannot
be held responsible in the event of an incident.

Nely Elded parts are hot and can cause burns Akn handled. During maintenance ark on the torch or the electrode holder, you
should make sure it's cold enough and it at least 10 minutes before any intervention. The cooling unit must be sitthed on Ger
using a ater-cooled gun to prevent the liquid from causing burns.

It is important to ensure that the @ik area is safe before leaving it, to help protect both people and property.

Avoid direct contact ith the tool during and after use, as it may become hot.
POSTURE

[0 Maintain a stable posture and secure footing h&n using the tool. It is advisable for the operator to change posture during a long task, [
can help to avoid discomfort and fatigue.

O When using the machine, the operator should adept a comfortable posture, maintain gooed footing and aveid unusual or unstable post
is advisable for the operator to change posture during a long task, hich can help to avoid discomfort and fatigue. If the operator experi
symptoms such as recurrent or persistent discomfort, pain, throbbing, sureness, burning or numhness, thse aining signs should ne

ELEEETH-RITEPEFN] {HTRITPT

O The tool must not be operated in the direction of the operator or any other person.
O Keep your hands ady from the compression mechanism(l is recommended that you hold the pliers ifh both hands.

[0 Vibration emissions are belohe imposed threshold of 2.5 mfs2.

WELDING FUMES AND GAS

a supply may be required. An air-fed mask could be a solutlon in sﬂ:uatlons &re there is Inadequale '.rentllatmn.
Q Check the extraction system perfnrmance againsl the relevant safeqr standards.
o

i A AP 0 (R =T Vo [ A AR T
of certain materials mntamlng I»z.lalcl,r cadmlum, zing, mercury or b-ery[llum mav be particularly harmful.
Remove any grease from orkpieces before Elding. Welding should not be carried out near grease or paint.

DER G R K H HOG R AR D (P E I ORI

cadmium, zinc, mercury or even beryllium can be |.mr|:n:ularly|r harmful. Remove any grease from Gikpieces before &lding.

Cylinders should be stored in open or Ell-ventilated areas. They should be stored in an upright position and kept on a stand or trolley. Weldi
should not be carried out near grease or paint.

RISK OF FIRES AND EXPLOSIONS

materials (oil, fuel, gas residues, etc.).
QEEEEI;]]EEEEEBMEEE! LHTE

ELECTRICAL SAFETY

R

The electrical netbik used must be earthed. An electric shock, hether direct or indirect, can cause serious injury or death.

Never touch live parts either inside or outside of the poEr source (cables, electrodes, arms, gun, etc.) as these are connected to the Elding ci
Before opening the Elding machine poét source, disconnect it from the mains and &it tdlminutes to ensure that all the capacitors have ful
discharged.

ITHE [TIIE B B T T e T R T THO T A R Y VTR P R
according to the intended application. Alays use dry and in-tact clothing to insulate yourself from the &lding circuit. Alays &ar insulated footes
in all Grking environments.
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Warning! Very hot surface. Risk of burns.

[Hot bikpieces and equipment can cause severe burns.

[Do not touch hot parts ith bare hands.

Wait for all parts and equipment to cool before handling them.

In the event of burns, rinse [fh plenty of ater and seek medical attention immediately.

EMC MATERIAL CLASSIFICATION
This Class A device is not intended for use in a residential location hire electrical po&f is supplied by the public lumnlﬁge
R GCEE G E I ]

EEFHITE R H FET AV E T (S H AP AP A R ER RO U H B T H T
radiated, radio frequency interference.

ﬂ): This equipment does not comply th IEC 61000-3-12 and is designed to be plugged into private, lololtage poé&i supply
netbrks connected to the public mains supply only at medium or high voltage level. If it is connected to a public lofvoltac
supply netoik, it is the responsibility of the installer or user of the equipment to ensure, by consulting the distribution net

f operator, that the equipment may be connected.

ELECTROMAGNETIC INTERFERENCES

- Never (@p the elding cable around your body (gun and/for clamp).
- Never place any part of your body in the arm of the clamp h&n probing.
- Hold both &lding cables on the same side of your body hen using the gun.

RECOMMENDATIONS FOR ASSESSING THE WELDING AREA AND INSTALLATION

General Information

The user is responsible for the proper installation and usage of the resistance elding equipment as per the manufacturer’s instructic
electromagnetic disturbances are detected, it is the user's responsibility to resolve the situation [kh the manufacturer's technical assistance.
cases, this corrective action may be as simple as earthing the &lding circuit. In other cases, it may be necessary tu mnstrur.t an electroms:
W R R PR R T R T B T K T A V(R T R A W H AT T PV HIBOH TR
should be reduced until it is no longer a cause for concern.

Assessing the welding area

Before installing resistance Elding equipment, the user must assess any potential electromagnetic problems in the surrounding area. The fc
should be taken into account:

a) the presence of other po&s, control, signal and telephone cables above, belo@nd adjacent to the resistance lding equipment]
b) radio and television receivers and transmitters(]

c) computers and other contrel equipment

d) safety-critical equipment, e.g. industrial machinery protection[]

&) the health of nearby persons, e.g. those using pacemakers or hearing aids]

f) equipment used for calibrating or measurement]

g) the sensitivity of other equipment in the surrounding area.

The user must ensure that other equipment installed in the vicinity is compatible. This may require further protective measures]
h) the time of day hin Elding or other operations are to be carried out.

The size of the surrounding area to be taken into account depends on the structure of the building and other activities taking place the
surrounding area may extend beyond the boundaries of the facility.

Assessment of the welding equipment
In addltmn to assessing the surmundlng area, the eva!uatlnn nf rﬁlstanm Ilmg installations can he used to identify and resolve ca

RECOMMENDATIONS ON METHODS FOR REDUCING ELECTROMAGNETIC EMISSIONS

a. The mains supply network: Resistance &lding equipment should be mnnecled to the public mains po&i supply in accordance ith the
P EID PN ENHIFAFE PR GO HOTH R Ay TR H ;| (RS (B FHOY EH RO T
mains po&r supply. Consideration should be given to shielding the poé&r cahle in a metal sleeve or equivalent for permanently installed resis
elding equipment. The poér cable should be protected along its entire length. The shield should be connected to the &lding po&r source t
ensure that there is good electrical contact betéén the conduit and the lding poél source enclosure.

b. Maintaining resistance welding equipment : Resistance &ding equipment should undergo routine maintenance in accordance ith the
manufacturer's recommendations. MI acnﬁses service dnors and covers must be closed and properly locked hen resistance &lding equip

W T TH TG PR PH TR E TR T TS AP TR T FE T E A THTITT |

instructions.
€. Welding cables: Cables should be as short as possible, placed close together, either near or on the ground.

d. Equipotential bonding: Consideration should be given to linking all metal objects in the surrounding area. HoEver, metal objects connecte
the arkpiece increase the risk of electric shocks to the user should they touch both these metal parts and the electrode. It is necessary to i
the operator from such metal objects.
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e. Earthing the workpiece: In cases htre the &rkpiece is unearthed for electrical safety reasons or due to its size and location, such as ship hul
or structural steel buildings, an earthed connection can reduce emissions in some cases, although not alays. Care must be taken to avoid e
parts that could increase the risk of injury to the user or cause damage to other electrical equipment. If necessary, the connection from the @
to earth should be made directly, but in some countries here this direct connection is not permitted, the connection should be made [th a sul
capacitor chosen in accordance ith national regulations.

f. Protection and shielding: Selective protection and shielding of other cables and equipment in the surrounding area can help minimise interfe
problems. Protection and sheilding of the entire Elding area may be required for certain specialist applications.

TRANSPORT AND TRANSIT OF THE WELDING POWER SOURCE

£ BHFHITEEIIEH I B (TR T R S
€ight of the unit. The handle cannot be used to lift the product.

Do not use the cables or torch to move the machine. Do not carry the po&t source over the heads of people or objects.

SETTING UP THE EQUIPMENT

EOPITREPTEDTHETT

The Ehdlng poél source shuuld be prnter.ted from heavy rain and not exposed to direct sunlight.

Mhe unit has an IP20 protection rating, hich means:

- the dangerous parts of the machine are protected against entry by objects greater than 12.5 mm and,
- there is no protection against splashing ater.

Poét, extension and &lding cables must be completely uncoiled in order to avoid overheating.

The manufacturer assumes no responsibility for damage to persons or objects caused by improper and dangerous use of
equipment.

MAINTENANCE /| RECOMMENDATIONS

[Anyone using this machine needs to have received appropriate training in the use of the device, in order to get the most out of its performan
to carry out the arfk in accordance ith the instructions (e.g: panel beater training).
Theck hich elding processes are authorised by the manufacturer before attempting any vehicle repair.

The maintenance and repair of the machine can only be undertaken by the manufacturer. Any ark undertaken by a third party
the machine [l invalidate the &franty. The manufacturer il not be held responsible for any incident or accident occurring after
this ork is carried out.

-> Ensure the machine is unplugged from the mains, and then &it 2 minutes before carrying out maintenance érk. Inside the ma
._T_'J— cine, the voltages and currents are high and dangerous.

| E BT R VW KL
cable for extended perinds, as this may cause premature -r on the balancmg system Do nel drep the demp repeatedly Iﬂmut supporting
this may damage the balancing system.
It is possible to adjust the tension of the balancing system spring using the allen key provided.
The level of coolant is important to ensure that the machine runs smoothly. It must alays be betéen the Winimum@End Maximumsharks on
the machine. Regularly check the level and top-up hin needed.
It is recommended to renefhe cooling liquid every 2 years.
Inspect machine parts regularly for cracksihjuries can occur if a cracked arm is dropped during use.
[All elding equipment is subject to deterioration over time. Make sure that you keep your equipment clean in order to ensure that it is arkir
PN EFHFIHE

IZBefnre usmg the pneumetlc damp, ensure that the eler.trodes,-'caps are in gon-d cnndltlon [Eether
o ’

number{s] on the machine).
WHTVHIN (DOTE
To do this:

- Remove the caps using a cap spanner (ref. 050846)
- Fit the caps using contact grease (ref. 050440)
dype A caps (ref. 049987)

dype F caps (ref. 049970}

Bevelled caps (ref. 049994)

Warning: the caps must be perfectly aligned. If this is not the case, contact the after-sales serua:e_.
except in the case of the G9 arm here the electrodes can be eﬂented

[N R P O T R T PR H PP BRI T

them if required.

CEHIROCOHAPEY HNEEEY HI ) R PR V) (VAN HE IR R

personnel.
[Regularly revie(the condition of the po&i cable and &lding connection cables. In case of visible signs of damage, organise for them to t
HELT G TS HPTH RN EE ITH RO KGO G
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After each use, take care not to leave the cabling bundle tiste J : :
persistently tisted cable [l iead to premature degradation, and r
present an electrical hazard for the operator.
=z
w

Deave the air inlet and outlet vents of the Elding po&f source clear and unobstructed.

3. INSTALLATION - USING THE PRODUCT

Only experienced personnel, authorised by the manufacturer, may carry out the set-up of the machine. During set-up, ensure that the po&t
is unplugged from the mains. Connecting pogf sources in series or in parallel is prohibited.

3.1 PRODUCT DESCRIPTION

Fig.1
This machine is designed to carry out the car body repair operations described beloD]
- spot Elding sheet metal ith a pneumatic clamp,
- Elding sheet metal using a gun,
- Elding of nails, rivets, 8shers, studs, mouldings,
- repair of bumps and impacts (hail impacts ith optional pulling clamp).

1- USE port 7-  Mains cable

2- Human Machine Interface (HMI) 8-  Circuit breaker

3- EEPEIHVVHGOINDWHTTHIENDWELD 9-  Castor brakes

4- Coolant gauge 10- Stem locking bracket

5- Cooling unit ventilation vents 11- Stem cylinder connector

6- Filler cap 12- Cable lock bulkhead feedthrough

—

o R e -
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3.2 DESCRIPTION OF THE CLAMP
Fig.2
1- Arm locking/unlocking lever 8- Gyroscope lock/unlock lever
2- Movable arm 9-  Over-open button
3- Gyroscope 10- Spot elding button
4-  Pneumatic body 11- Jack single point gun
5- Electrode 12- Stem height control lever
6- Side handle 13- Cable lock button
7- Arm locking catch 14- Spot &lder status indicator

3.3 ACCESSORIES AND OPTIONS
o |
by ot II" S 7
- S y
< v
Liquid N o d @ B
coaling 40 capd| x 10 x18 = x18 = x6
51:062511 et 050068
- A
\-—“/ |
USBE stick Cap sharpener Pressure [ force sensor
062344 048966 052314
e 0 )@
e I
Welding test case Anti-corrosion lding primer - 500 mi Single-point QUICK FIX gun kit
050433 076822 082823

GYSPOT PTI GEMIUS protective cover
077126
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G1 (600 daN) - ref. 0227G8CLUDED

G3 (600 daN) - ref. 022782

G2 + G3 4+ G4 - ref. 022898

| .-!-'l-f -

| E

= J
177

G5 (600 daN) (6.25 kg) - ref. 022805
G10 (400 daN} (5 kg) - ref. 067165

G14 (600 daN) - ref. 080942
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Ly ()
= =4
g 0
Wl | 250 [ l
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: L~ higy|
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| ¥
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ol
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G12 (300 daN) - ref. 075238

G9 + X1 (550 daN) - ref. 022881
X1 (550 daN) - ref. 050501

X2 (370 daN)
ref. 050518

g X6 (260 daN)
ref. 050587
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3.4 POWER SUPPLY

- This equipment is designed for use only in a three-phase 220V (50-60 Hz) four-ire electrical installation ith earthed neutral-and a 40A de
layed-current circuit breaker, curve D (or type aM fuse). The continuous absorbed ts(ihdicated in the electrical characteristics’

section of this manual and corresponds to maximum operating conditions. Check that the poé&r supply and its protection (fuse and/or circui
ker) are compatible [th the current required during use. In some countries, it may be necessary to change the plug to enable use under man
conditions. Check that the installation and its protection (cable section, fuse and/or circuit breaker) are compatible ith the current required

Poé&r supply cable 230 V plug / 3 phases + earth
£ L1
2 5
L3 :
L1: Phase 1 L3 : Phase 3 1
L2 : Phase 2 L : Earth (Green/Yello@r green) @ Neutral (not used)

P H PG IR H R A H DR E A HE T R PR] KD B I H A H T E T E T K TR E T G F R U DT T TR
appear on the screen).
Mhis unit is not protected against surges regularly produced by generators and is therefore not suitable for connection to this type of po&tr

supply.
3.5 COMPRESSED AIR SUPPLY

Never exceed the maximum air pressure stated on the back of the machine and in this manual.

Compressed air supply: .
TR A W A ﬁ.'.'lllllll.ifullhIIII'..T.IM.TIEI:Il‘..'. 3

machine. -

Max. compressed air pressure:

Do not exceed the maximum operating air pressure of 10 bar (145 PSI).

Pressure adjustment:

If necessary, adjust the air pressure so that a pressure of 8 bar (116 PSI) is displa\}ed

on the screen.

Clean compressed air:

Ensure that only clean, dry compressed air is used to supply the spot Elder. Moi:
and impurities can cause performance issues and/or damage the unit.

7 ’__I\ Air consumption :
:l Air consumption during cylinder closing and opening operations is 70 litres/

[ pill A 3
@ // air is consumed during &lding. ﬁ

sture” -

3.6 COOLANT LIQUID

The coolant recommended by GYS must be used: 10 | : Ref. 052246

O The use of other coolants, particularly standard automotive coolant, can lead to the accumulation of solid deposits in the cooling circui
through electrolysis, resulting in poor cooling performance and potentially a complete blockage of the cooling system. Any damage to t
machine caused by the use of another coolant is excluded from the Afranty. When using the recommended coolant liquid undiluted, it
provides anti-freezing protection doilto -20°C. It can be diluted, but only ith demineralised aterido not use tap ater to dilute the
coolant!

0O PHIHWEA NIRRT AT TR

O [V E O Y R OV RO A G AR RO VLT
cooling circuit (a fault il appear on the screen).

30 litres (8 US Gal) of liquid Frost protection at -20°C (-4 F°)
20 litres (5 US Gal) of liquid + 10 litres (3 US Gal) of demineralised ateFrost protection at -13°C (-9 F°)
10 litres (3 US Gal) of liquid + 20 litres (5 US Gal) of demineralised ateFrost protection at -5°C (-23 F°)

Any frost damage to the machine [l not be covered by the afranty.
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- Place the pneumatic clamp on its support.

A MNote: the INIT level is only used to prime the pumpfbr safety reasons, the MIN level must be reached.

Coolant safety data:

- in the event of contact ith eyes, remove contact lenses if 6 and rinse eyes thoroughly ith clean &ter for
several minutes. Seek medical advice if complications occur. - in case of contact ith the skin, clean thomughlﬁml
soap and remove any contaminated clothing immediately.

4. COMMISSIONING THE MACHINE

O Itis sifthed on by turning the sifch to the ON position (Fig 1 - n® 8). The machine il start a testing and initialisation cycle lasting
approximately 10 seconds (hourglass display on screen).

At the end of that cycle, the machine is ready to be used.
EET T HPTREVT T fning! Never interrupt the power supply to the machine while it is performing a

O As soon as the machine is sifthed on, liquid can circulate around the system. Check for any leaks.

4.1 1st TIME OPERATING AND UPDATING YOUR PRODUCT

Download the latest firmware :

To dobload the latest softAre version, enter the serial number of your spot Elding po&r
source here:

https:/ fupdate.jbdc.pro/getlastupdate

mmmmmm
FRHERYS UV FRPEY VI ER TN O [T

Updahng your product H

release the t.humb!:TeeI

System Update VIPlease Wait(] Versions are up-to-date USB Key Detection

Update in progress. When the update is

complete, the product indicates Update The product is already up to date, and @l
completed’ and restarts automatically afterr@start automatically after 3 seconds.
seconds.

HIMHFEFFH G T EEER

machine.

The USB stick is not recognised.
Format your USB key in FAT32, and copy the
EITH IR T KRR TR

4.2 MACHINE CONTROLS
4.2.1 Clamp indicator light

The status light on the clamp handle (no. 14 Fig 2) indicates the current status of the machine.

Flashmg green light:

<+ Unit in the process of Elding
<+ Unit being calibrated

Fixed green light:
=+ Unit is ready to &ld - &h standby ]
-+ The &lding parameters have been reached (if the kA/daN control option is activated: see [3.2.3.4)

Fixed red light:

=+ The Elding parameters have not been reached (if the kA/daN control option is activated: see [3.2.3.4)
=+ Hardate fault detected

-+ Machine overheating

<+ No compressed air input

Flashing red light:

=+ Neldalibration in Automatic mode requested

=+ Cap change procedure in progress

+ Clamping force unattainable

= Air pressure too lodr too high, mains supply problem (LED returns to green as soon as the fault is cleared)
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4.2.2 Stem control management

Montée / Descente de la potence (14)

To tighten the cable when it is loose:

The button indicator light will turn red.

To loosen the cable when it is tightened:

Blocage / déblocage du cible (13)
LED éteinte : verrou de cable dessermé
LED allumée : verrou de cible serré

=+ Press and hold the BP (13). The machine will beep when the lock is tightened.

= Press and hold the BP (13). Confirm loosening by pressing the BP a second time.
The machine will beep when the lock is loosened. The button indicator light will turn off.
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On start-up, the unit automatically initialises and performs a self-check of its various
systems (supply voltage, sensors, IGBTs, diodes, solenoid valves, pumps, etc.

). E

1 : Operates @Eh clamp or single-point gun.
2 : Current time.

3 : USB stick connected to the machine.

4 : Traceability enabled.

5 : Spot counter.

6 : Compressed air system prensure.

8 : Navigation and selection thumbﬁbel Press and huld to access the Advan
menu.

access the cap change function.
10 : Arms selected, as &ll as machine operating mode.
11 : Progress bar for access to the cap change function.

R T R YRl PO R N O P T U P R R W IV BT

ced

9 : Left hand push button: Accesses the General menu, or cancel. Press and hold to

The General Menu is accessed by pressing briefly on the right or left push-bultons.

1 : Access to the arm change or accessory selection menu on the gun.
2 : Access to operating mode {Automatic, Manual or Synergic).
3 : Repair area: visible only hin Traceability is activated

appears in the repair report generated by the GYSPOT
4 : Access to the parameters menu (Glue mode, Eld parameter controls).
5 : Back to the Main Display.

(see [@.6.4 Traceability). Allo&you to specify the area being mpalred so that

Arm change menu

Operating mode Settings menu

Synergique | Constructeur
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Pictogram Description of notification Action to be taken
i A Thermal protection due to overheating Wait for the machine to cool doiil
@ A maintenance operation needs to be carried r:it:z;h:u?;:il::ﬁri:;c:ﬁ]]e“u to see hich operation needs to be
CA | Stem disconnected | Connect stem actuator connector (Fig 1.11)
D | Display battery level loCJ | Change battery (see relevant section 13. BUTTON CELL REPLACEMENT)
ERROR | Large error, Elding not possible | See chapter 10

In the event of pressure outside the range, the measured Pressybe, - ok
value turns orange (red if pressure is zero).

4.2.3.4 Settings menu

B colle - OFF
(X Compteur de points - ON
™ Controle kA/daN - ON Glue Mode
In Manual and Synergic mode only, the user can specify the presence of glue betéén the sheets. If
the glue mode is activated, a pre-point is made before the &lding point. The duration of this pre-spot
is set in milliseconds, from 0 {OFF) to 400 ms, in 50 ms steps. When glue mode is selected, Glue
appears at the bottom of the main screen.
<<
Spot counter
The user can enable or disable the spot counter. To reset the counter, press the push-button on the right (> the display
Test kA/daN

This setting is used to activate or deactivate the clamping force and current settings of the clamp during &lding.

Thie KA/ CAN-CaNLro: Option. s am“mq‘he kA /daN control option is activated and the

e e Eldlnaezachra:!eters e ew) &lding force has not been reached. Welding ifhout kA/daN Control
33 5 an 1337 = 75 bar
af) 1337 = 75 bar il'-" 1337 = 7.5 bar
Effort faible

e I188ka @ 500ms I111.9xa @ 425ms @ [ H.H:‘. @ h[']_ﬂ:':':-‘
- o 37bdan o] 295daN F 3.5mm

atl 295daN + 3.5mm

o1 é ot 2 Prét & souder
Prét & souder Prét 4 souder

4.3 OPERATING MODES

Whichever operating mode is selected (Automatic, Synergic, Manual or Manufacturer), elding conditions must

checked at the start of each job.

Téstspot &lds should be carried out on pieces of sheet metal that are representative of the afk being undertaken.

Carry out 2 spot lds spaced at the same distance as those required on the job itself. Test the pulling strength of ti

sfemnd spot &ld. The spot is good hin the pulling action causes the core to be torn out of the sheet metal, th a
HO TR G FH P T T KK HFHE T B OH PRI E K T HO T VR FTEIT U

In sufﬁcient air pres&u re

{311-001) - Pression
résedu inguffisante

fﬂn:e[fl'le spnt, but there isa rlsl: lhat I:he requlred force [l not be delivered.

- Adaptive Welding function
/“|\ When the machine is operating in Automatic or Synergic mode, the AHlaptive Welding' algorithm il adjust the &ldin:
' J.' parameters in real time according to the pressure of the compressed air netoik and the supply voltage.
l\ pd This function does not Gtk in Manual and Manufacturer mode. We therefore recommend using Automatic or Syner

mode.



User manual Translation of the original
instructions GYSPOT PTI GENIUS PLUS - 220 V

4.3.1 Automatic Mode

This function only arks in clamp mode. It is displayed by default hen the machine is sifched on if there is no gun connected. It allofyou to
&ld sheet metal ithout specifying any parameters on the screen. The machine determines the appropriate Elding parameters automatically.

Arm change menu Operating mode Main display

) 1337 = 75bar @ 1 1 ) 1377 = 75bar B 1 ' b 1377 = 75bar B 1

EN

Attente de calibration

> >
= -
i.r.u .|..' @ Calibration réussie Prét a souder

g T

To use this mode, calibration is required at the start, each time the arms or caps are changed, and after every 25 spots.

To do this, perform a no-load test (ith no sheet metal bet&en the electrodes). Once calibration has been successfully completed, the machin
displays feady to EldIf the calibration fails, check that the caps are in good condition and that the arm is securely locked, and repeat the
calibration procedure.

When the machine is ready, close the clamp onto the area you aht to &ld, and the Eld [ll start.

The machine il display a fault if it measures a sheet assembly of greater than 7.5mm, or if it measures no material at all.

4.3.2 Synergic Mode

B

This mode determines the &lding parameters based on the thickness of the sheets and the type of steel.

The thickness of each sheet can be set beté&n 0.5mm and 3mm. The types of steel are: steel and coated steel, HLE/THLE steel, UHLE steel
boron steel (BORON).

It is possible to insert an assembly consisting of up to 3 sheets, ith a maximum assembly thickness of 7.5mm.

o) 113 = B= 00100 [ E 1377 = 75bar @ 1

o 20w ACIER \ 5 20w BORON

s 20sm ACIER 2 U \ ~  20mm HLE
g o mm d

- \ N 08w ACIER

Epaisseur tole

Use the thumbheel to select the thickness and type of steel for each sheet. To activate the third sheet, select it and enter the thickness. To dea
it, enter a thickness of zero £=2-[1

To help make the display easier to interpret, the type of material is colour-coded.

- Blue: STEEL

- YelloCHLE (and THLE)

- Orange: UHLE

= Purple: BORON

4.3.3 Manufacturer mode

- & HONDA afl 1337 = Em © 0/100
S @ s VOLKSWAGEN
| JOB 1
&t . PEUGEOT >
s HYUNDA
VOLKSWAGEN |

« -
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4.3.4 Manual Mode

4 100 This mode allo&you to set the parameters of the spot manually, folloing the instructions in a
" o repair manual. The parameters that can be set in this mode are:
= Current

~ AEN - Time
: ; - Clamping force

Limitation of force and current parameters according to the type of arm

To prevent damage to the arm, the machine automatically limits the maximum force and current that can be selected by the user in relatior
arm.

Example: G1 arm Max current [(14.5kA Max force [HOOdaN
G7 arm Max current [5.5kA Max force (I50daN

Impact of the power supply network on the welding current

.-'/ "I \-. The maximum &lding current (I2cc) also depends on the mains voltage.
The loér the voltage, the loér the current.

. / The machine analyses the mains voltage and adjusts the maximum &lding current that can be selected by the user.
T For example, if the voltage is 240V or 230V, then I2cc is 14.5kA. If this voltage drops to 208V, then I2cc decreases to 13k

4.4 CHANGING ARMS

The afranty does not cover faults or damage caused by incorrect installation of the G-clamp arms.

Important:

- Do not use copper grease on the arms.
HEERKHOIPFIVH GIIEETPY

- If the machine is not to be used fora Iong time, alays store it ith the arm muunter.l on I:he clarnp to avoid dust on the arm supparL

How to change the arms:

poss:bllltles'

Option 1: Access the Arm change menu from the General

PR G EHF I T EH O P TR EHPTFE T (H

PRI R G T FREIKE
OUPICNEEHHFOIPL]

1) The latch protrudes from the closed padlock side

2) The lever must be in the back position (I20°)

3) The arroEimust be aligned

4) Tilt the arm by about 15° and remove it from its housing (the pins should slide into the groove) Go to the General menu and select the z
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To open the arm and gain easier access to the bodyhatk, activate the over-opening by pressing the button on the clamp (FIG 2 -10)
1) Press the button (FIG 2 -9)

2) The latch protrudes from the open padlock side

3) The lever must be open (8D°) as far as the latch.
4) The arroEimust not be aligned.

The Advanced Menu is accessed from the Main Display by pressing and holding the HMI thumbhiel.
af} 1337 m e 75bar B 1 |

Press and
hold the
thumb heel

Prét & souder 3>

This menu allo&laccess to the Traceability function, and also to the system information for the machine (time, languages, etc).
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This tab is used to select the Easy or Expert mode of the machine. Select the language (EN, FR, etc.), unit syste
{bar, PSI) and screen brightness.
The machine is in Easy mode by default.

Expert mode lets you set additional parameters (number of spots before changing caps, number of spots betggn ti
Automatic calibrations, activation of current slopes).

You will need to contact your distributor/retailer to obtain expert mode.

4.6.1 SYSTEM

Contains date and time settings, the ability to reset the machine to factory settings, and all hardare and softafe
version information (required in the event of a Aftersales problem).

4.6.2 PORTABILITY
This tab is used for Technical Support and After-Sales Service purposes.

4.6.3 TRACEABILITY

This function allo&lyou to record your operations in the form of job reports, and export them to a USB stick so that they can be retrieve
processed using a PC running the GYSPOT softate (see GNSPOT softate(Section).

Tasks carried out [th the single-point gun accessory are not recorded.
To start recording, .

¥

The list of previously created jobs is di on the screen.

To create a nel(jbb: press and hold t button on the right .
Press the thumbhgel once to continue an existing job.

2

Press th’ | button on the right to start recording.
The symbols at the top of the screen indicates that the &ld spots are being recorded.

¥

To stop traceability, return to the Traceability menu an:'-!:i"llect
To export the current job report, you need to stop recording.

Connect the USB stick supplied [th the product to the USB port on the machine, then sel.pert
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4.7 CHANGING THE CAPS
a0 1337 = 75 bar
The machine counts the spots performed ith each arm separately.
The iﬁ aiming icon and a message appear on the screen hin the spot limit has been reached.
The rﬁessage remains displayed after each spot until the cap change procedure has been com
Pret a souder By default, caps should be changed every 50 spots.
L
% % To start the cap change procedure, press the left-hand HMI push button until the progress bar |
0 complete.
'.;l._/" — #-?H') .’.-’? =
& o i Ilr" ..‘."._f”_-*;ﬁ 7
goe TETuaA
b
Use a cap remover and a 17 mm spanner to lock the electrode in place to remove the &fn caps and
B I HF B R ARYT ]
/,E gl ]
:_' |‘I . I'.:MM
@ Colle - OFF

Compteur de paoints - ON

fax Controle kA/daN - ON
Press the push button on the clamp until the caps make contact. The machine 1 automatically
continue to tighten the caps.

PZ:

4.8 TIGHTENING THE ELECTRODES

v, 1 To avoid overtightening and damaging the key, Erecommend a maximum torque of 20N.m.

5. GYSPOT SOFTWARE
The purpose of this softare is to generate and save ]uh reports produced using a GYSPDT spnt Idmg machine (or a GYSPRESS 10T PP CONT
IEM i '

installed on your PC dﬁkmp

A The GYSPOT software only works on PCs.

5.1 LANGUAGE SELECTION

The softafe supports several languages. The current available languages are: French, English, German, Spanish, Dutch, Danish, Finnish, I
Sédish, Russian and Turkish.

To select a language, click on Options(ih the menu bar, then on Languages[Please note that once a language has been selected, GYSPOT Il
automatically restart using the nelanguage. 57
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5.2 MACHINE SELECTION

The functionality of the GYSPOT softafe depends on the type of machine you're using (spot Elder or Connected riveting machine). To select a
&lder, in the menu, click Modes, then GYSPOT, then Traceability. The next time you start the GYSPOT softéare, it [l automatically be in GYSF
mode (spot Elder).

By default, the GYSPOT softhre opens in Tiaceability(mode. User spot settings are not available on this machine.

5.3 USER IDENTIFICATION

In order to personalise the repurts ith your personal information, certain information is required.

mfarmatmn' '::nrru:uan'yI name Addms { Postcode ,FToI:T_!TeIephune: / Fax ! Emall ,' WEI:sme Logo Thi:
information [l then be displayed on the reports.

5.4 IMPORT REPORTS STORED ON YOUR USB STICK

To import the job reports produced using a GYSPOT (previously saved on your USB stick from the machine, see Tfaceability(Section) into yo
insert the USB stick into your PC's USB port. Then select the drive in hich your USB stick is connected, and &hmm

To edit a report, select a report and click o@jﬁ:utﬁnn.
To archive a report, select a report and click okFhéutton. Please note that imported reports cannot be deleted until they have been archive

5.5 INFORMATION CONTAINED IN A SERVICE REPORT

For each spot &ld, the operating mode (Automatic, Manual, etc.), the arm, the parameters set, and the values actually measured are entere
thickness measured hen applying a spot in Automatic mode, and the status of the spot if the Weld Control option is activated.

10000000000000000 2 Nommal PrceenGn®l 620 53 In 9B F.ric] Port Ok 31/12/2059 00:00:00
|DD0D00DACOD0I0D 3 Multi4trles Pines en G Fali] 107 425 107 5 Pairt Ok 31/12/2059 00:00:00
|0000000000000000 4 Normal Pinceen Gl g0 99 5 29 Z5 Poirt Ok J14712/2099 000000
0000000000000 5 Bty Pinee en Gn"1 1160 115 540 61 300 BED Pairt Ok 31.,12:2055 00:00:00

5.6 CONSULT ARCHIVED SPOT REPORTS

To vielarchived reports, click on the Archives(fab. Reports are grouped together by year and month.

To viethe actions completed, select a report. The operations carried out are displayed in the table.

For archived reports, it is possible to search, edit or delete a report. Please note that an archived report that has been deleted il be re-imp:
EHAODEHOET TE (TR R HERES TV ERETU R VIEHH

To edit a report, select a report and click on the t@n
To delete a report, select the report you'd like to delete and click on tl'lxutbon

5.7 DELETE THE TRACEABILITY FILES ON THE USB STICK

Deleting I remove all the operatiun repoﬂ's that have been saved on the USB stick.

tran:eabllll:yEPlease note that hin you delete a report, any completed repurls that ha\renot vet been imported Il be imported automatically.
COVEEEVYT EOHTREHOH HROD RG] HYERT TH P CEHOHWN O IR ERH VRN O HG TV HET THEWETT

EHPEYIFTHGET WFFS &R TR
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5.8 COMPLETE THE INFORMATION IN A REPORT

i 1 TR TR 5 s

L _E o CCES SO =
o [ T 295::1-5&” % 3-51['}-1:"

=z
- - w
Fret &8 soudder
e
Each report can contain the folloifg information:
- Operator(]
- Vehicle type
- Repair order]
- Vehicle registration number]
O HENMV W IHTIF T ODV RO
- ActionJ
- Comments.
To enter this data, select a report and type the information in the report header.
5.9 PRINT A REPORT

To print a report, select a report and click on the q&-n previeldf the report ill be displayed.
Click on thé button to start printing .

6. USE OF THE G9 ARM (OPTIONAL)

Setting up :

LT FEERNSE. KT Ry R K P O G F R D T P

Remove the arm from the clamp and operate the over-opening so that the electrede is fully retracted into the cylinder.

Position the G9 arm on the clamp base.
i b ,.'. I\“___.__ i
| ! = &
e "I ¥ 7, % —i} &
= : &_/|_.,,‘\_r=._| »
o il With the G9 arm in place and the locking lever closed, press the clamp closing button to drive the arm.
\ ‘tk S

 —

<]

3}5_.‘”
i

el

L @l
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FRERTIK F PR (R TR OO F K H RN FH G E I THTR T Iy IO I W (O TP U R N W L ]
changing the arm. Simultaneously press the PUSH button on the arm and the over-open button on the
clamp (Fig 2.9).

Unlock the clamping lever and release the arm.

With the machine running, connect the gun control cable to the jack on the gun handle.

o 1317 = 75 bar

I18Bka @ 500ms
ol 295daN =+ 3.5mm

Prét & souder

A message appears on the screen asking you to press the gun trigger.

ORGP ITHEY A CERTTPT

The single-point gun can be used in Manual and Synergic mode.

The ki /daN control option (see section 4.2.3.4) is not available ith the single-point
gun.
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7.1 QUICK-FIX GUN

Fit the gun manifold Aile pressing the trigger until the gun locks.

A We recommend using a G1 or G6 arm to get the best performance from the Quick Fix single-point gun.

7.2 OLDER GENERATION GUNS

Attach the earth cable to the mobile electrode. Slide and tighten the knob.

o 1177 = 75bar @ 1

Attente de calibration

Check that the scredonnecting the shoe to the cable lug is tight.

61

EN
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8. PRECAUTIONS FOR USE AND MAINTENANCE

Operator training

People operating this machine must be given suitable training in order to get the most out of the machine’s capabilities, and to carry out ti
in accordance ith the manufacturer’s instructions (for example: panel beater training).

Preparing workpieces for assembly

It is essential to strip and prepare the area that is to be Elded. In the case of a protective application, make sure that it is conductive by te
sample beforehand.

Welding with a single-point gun

When repairing a vehicle, check that the manufacturer authorises this type of élding process.

Coolant level and efficiency

The coolant level is important for the correct operation of the machine. It must alays be bet&én the minimum and maximum indicated on th
trolley. Top up ith demineralised ater if necessary. Replace the coolant every 2 years.

G9 arm clamping nut O-rings.

Inside the 2 arm clamping nuts, there are 2 O-rings that must be replaced in the event of leaks or every 6 months. These 2 seals are necess.
avoid any risk of liquid leakage. These seals are O-rings d25, set of 4. When replacing these seals, they must be greased.
(ref. 050440: contact grease).

9. MAINTENANCE

{31 1{“5] - Une upérahon When the message opposite appears, maintenance is required.
de maintenance est Press the left push button and the pictogiaiiil appear on the main screen.

nécessaire This reminder appears every two years for oil changes.

@

[,
Vidange

-+ Go to the maintenance menu.
=+ The pictogran® indicates the recommended operation.
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Niveau et efficacité du liguide de refroidissement :

= Le niveau de liquide de refroidissement est important pour le bon fonctionnement de la machine.
= 1l doit toujours foe compris entre le minimum et le maximum indigué sur le chariot.

= Faire I'appoint avec du liquide adéquate (voir 3.6)

Dy 1337 - = B 0100

s
: Z20=~ ACIER
20=m ACIER
> -

Use a 17 spanner to loosen the electrode. When the tank is empty the procedure ill automatically go to the next step.

2

If you validate before the tank is empty.

20..

Epaisseur tole

H ]
H i
H ’ i
H b

i H
H i

EI;WEEIMKBD Tighten the electrode to a maximum of 20N.m.

4

direction of the injector bevel.

Displays this message if the tank is not full. End of procedure.
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10. FAULTS, CAUSES, REMEDIES

FAULTS CAUSES | SOLUTIONS
The caps are afn out. | Change the caps.
The spot doesn't hold / holds poorly The sheets are not clean enough. Check surface preparation.
The arm selected does not match the one i
| mounted. | Check the arm selected in the softare. |
The caps are arfn out. Change the caps. |
The machine makes a hole in the sheet. | [JVEFIRNOT TENHEVVEITHT | Check the air pressure (min. 8 bar). i
g The surface is not properly prepared. Prepare the surface you are atking on. |
E Po&r supply problem. Check that the mains voltage is stable. ]
o |
E Lack of poét Caps blackened or damaged. | Change the caps. |
U Po lock; Refer to the section on Eitting and replacing
or arm loc i

- The machine overheats rapidly. ) | EXEFNTEDTIOT IV R P TOIMKURE KK ‘
- Fan may be damaged Fan gbstasckion. fan. |

| Check the [fing harness sheath bet&n
Obstruction in the cooling circuit {pinchedthe trolley.

hose]). Check that the pump is orking properly.
Check the condition of the coolant.

- Pump stopped
- Contaminated coolant
- Clogged circuit

Check that the chuck and star chuck are J
Incorrect tightening of the chuck. tight, and that the sheath is in good eunc_ii
tion. |
Replace the sheath so that the air is cooled
inside of the gun i

Check that the earth plate is in contact ith
the correct metal sheet.

Abnormal heating of the gun Gun sheath loose.

Incorrect positioning of the earth plate.

Gun

Poor contact of the earth plate. | Check the earth contact. |

| Check that the chuck and accessories are

Lack of po&r in the gun Improperly tightened chuck or accessorietight and that the sheath is in good ennd‘
tion.

| Damaged consumables. | Replace the consumables. |

11. FRANCE WARRANTY CONDITIONS

The afranty covers any defects or manufacturing faults for tilyears from the date of purchase (parts and labour).
The airanty does not cover:

[Any other damage caused during transport.

dhe general &ar and tear of parts (i.e. : cables, clamps, etc.).

Incidents caused by misuse (incorrect po&f supply, dropping or dismantling).

[Environment-related faults (such as pollution, rust and dust).

In the event of a breakdoh] please return the item to your distributor, along th: - A dated proof of purchase (receipt, invoice, etc.) - a |
explaining the fault.
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2. WARNUNGEN - SICHERHEITSREGELN
ALLGEMEIN

Lesen Sie vor Inbetriebnahme des Gerfés die Anleitung sorgflfig durch. Nehmen Sie keine Wartungarbeite
oder Veritlerungen am Gerfor, Ehn diese nicht explizit in der Anleitung gennant &fden. Befhren sie diese
Bedienungsanleitung sorgfifig auf.

Der Hersteller haftet nlcht fur Verletzungerl oder Schﬂhn, dle durch unsachgem@i Hand habung dieses GerEs enstanden sind.
FAH
Fachp-ersonal.

Diese Angisungen beziehen sich auf das Material im Auslieferungszustand. Es liegt in der Verantoitung des Benutzers, bei Nichteinhaltung «
Anglsungen eine Risikoanalyse durchzufiihren.

UMGEBUNG

Dieses GerfHarf nur dazu verendet &fden, SchiiBarbeiten innerhalb der auf dem Typenschild und/oder im Handbuch angegebenen Grenzen
durchzufiihren. Dabei sind die Sicherheitsrichtlinien zu beachten. Bei unsachgemEBer oder gefhrlicher Verendung kann der Hersteller nicht
haftbar gemacht &rden. Die Anlage muss in einem Raum betrieben &fden, der frei von Staub, SIII'en brennbaren Gasen oder anderen

HETIEVT FHOR R RV GOV H O H TR TR TR KT BT EHTTE O ET TV VTR WO EO T B EVEITHOT
Temperaturbereiche :

Veréhdung ziSchen +5°C bis +40°C ( +41°F bis +104°F).

Lagerung zischen -25°C bis +55°C { -13°F bis 131°F).

Luftfeuchtigkeit :

Weniger als oder gleich 505ei 40°C (104°F).
Unter oder gleich 20[Hei 20°C (68°F).
Hihe: Bis zu 1000 m liber dem Meeresspiegel (3280 Ful3).

MULLUNG

Wenn das GerEentsorgt i, darf es nicht in der Natur entsorgt Erden, sondern muss zu einer zugelassenen Recyclingstelle gebracht erden.

SICHERHEITSHINWEISE

MRHTT I

Personal bestlmmt, das eine entsprechende Austuldung fir den Umgang rrul: der Maschme erhalten hat [z B. Karussenehauerausblldung] E
ScheéiBen sind Personen einer gefhrlichen Quelle von Hitze, Funken, elektromagnetischen Feldern (Vorsicht bei Trg&rn von Herzschrittmache
der Gefahr eines Stromschlags, Lifh und Gasemissionen ausgesetzt. Um sich selbst und andere zu schiitzen, soliten Sie die folgenden
Sicherheitshingise beachten:

Die Lichtbogenstrahlung kann zu sch&ren Augenschien und Hautverbrennungen fiihren. Die Haut muss durch gesignete trocks
Schutzbekleidung (ScheiBerhandschuhe, Lederschiirze, Sicherheitsschuhe) geschiitzt &rden.

Tragen Sie bitte Elekro- und Witheisolierungshandschuhe.

Tragen Sie bitte SchéiBschutzkleidung und einen SchéiBschutzhelm mit einer ausreichenden Schutzstufe (je nach SchEiBart ur
-strom). Schiitzen Sie Ihre Augen bei Reinigungsarbeiten durch eine geeignete Schutzbrille (Kontaktlinsen sind nicht ausrec
Schirmen Sie de:n Schlﬂb-ermch bei enstprechenden Umgebungsbedingungen durch SchéiBvorhige ab, um Dritte vor

¥ A H IR TEHT AT R RSO FE AR R e N WH T HE A ORI D TH O E L T HF T RVHTIT]
&rden und mit den nutlgen Schutz ausgeristet sein.

Elektromagnetische Felder (EMF) konnen bestimmte medizinische Implantate storen. Daher sollten Trger von Herzschrittma
vor der Verehdung dieses Gerfs einen Arzt konsultieren. Die Exposition gegeniiber elektromagnetischen Feldern beim Sché&ife
kann &itere; noch nicht bekannte Ausickungen auf die Gesundheit haben.

@@G@@@

Der geichtete Schallleistungspegel der Maschine ist LWA [(23dB. Verehden Sie fir mehr Komfort einen Gehorschutz.

Beegliche Teile (Lifter, Elektroden},l ungeschiitzte Hioile, Haare und Kleidungstiicke miissen auf Distanz gehalten &rden.
Entfernen Sie unter keinen Umstiten das Gehlise des Gerfgs, Ehn dieses am Stromnetz angeschlossen ist. Der Hersteller
haftet nicht fiir Verletzungen oder Schién, die durch unsachgemB& Handhabung bz[Nichteinhaltung der Sicherheitshin&ise
entstanden sind.

ACHTUNG! Das Werkstiick ist nach dem ScheiBen sehr heif3! Seien Sie daher im Umgang mit dem Werkstiick vorsichtig, um

Verbrennungen zu vermeiden. Achten Sie vor Instandhaltung / Reinigung einer assergekiihlten Zange oder Pistole darauf; d:
Kiihlaggregat nach SchéiBende ca. 10 min Eiterlaufen zu lassen. Bei der Anéhdung einer &3sergekiihlten Zange muss die

HIE Y EE O VPP EH OO PN G R AWV T IRET T B Vs THFEH G O N R G e I KO AT HOPTHGH ) FHOGH
Der Arbeitsbereich muss vor dem Verlassen abgesichert Erden um Personen und Sachen zu schiitzen.

Vermeiden Sie Afend und nach dem Gebrauch den direkten Kontakt mit dem Werkzeug, da es heiB Etden kann.
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Die Kiérperhaltung

O Behalten Sie eine stabile Kirperhaltung und einen sicheren FuBabdruck bei, Ehn Sie das Werkzeug benutzen. Der Bediener sollte iie
einer lajeren Arbeit seine Kérperhaltung hilern, da dies dazu beitragen kann, Besché&iden und Ermiidung zu vermeiden.

[0 Bei der Bedienung der Maschine sollte der Bediener eine bequeme Kdrperhaltung einnehmen, eine gute FuBabstitzung beibehalte
ungebhnliche oder instabile Kérperhaltungen vermeiden. Der Bediener sollte filend einer lageren Aufgabe seine Haltung hGdern, da
dies dazu beitragen kann, Besch&rden und Ermiidung zu vermeiden. Wenn der Bediener Symptome [g i2derkehrende oder anhaltend
Bescherden, Schmerzen, Steifheit, Wundheit oder ein brennendes oder steifes Gefiihl verspiirt, solite er diese Warnzeichen nicht ignor

1B R HHITEOOTE JCEIHGL]

0O Das Werkzeug darf nicht auf den Bediener oder eine andere Person gerichtet sein.

O Halten Sie Ihre Hatle vom Kompressionsmechanismus fernles irid empfohlen, die Zange mit beiden Hbilen zu halten.

O Die Vibrationsemissionen liegen unter dem Grenzért von 2,5 m/s2.

DE

SCHWEISSRAUCH/-GAS

Die beim Sch&iBen entstehenden Rauchgase, Gase und Stiibe sind gesundheitsschilich. Es muss fiir eine ausreichende Belliftur
gesorgt Erden, manchmal ist eine Luftzufuhr erforderlich. Eine Frischluftmaske kann bei unzureichender Beliiftung eine Lésung
Stellen Sie sicher, dass die Absaugung tksam ist, indem Sie sie anhand der Sicherheitsnormen iiberprifen.

=] Q Achtung:DasScheifeninbeengtenUmgebungenerforderteineSicherheitsiiberathungausderFerne.AuBerdemkanndasScheiBe
von bestimmten Materialien, die Blei, Cadmium, Zink oder Quecksilber oder sogar Beryllium enthalten, besonders schélich
Entfetten Sie die Teile vor dem Scheifen. In der Nhe von Fett oder Farbe sollte nicht gescheifit ékden.

Achtung: Das SchéiBen in kleinen Rimen muss aus Sicherheitsgriinden aus der Ferne iiberacht Efden. AuBerdem kann das Sché&iBen von
bestimmten Materialien, die Blei, Cadmium, Zink oder Quecksilber und sogar Beryllium enthalten, besonders schdlich sein.

[HWTVFEHDPVVHUT TEREHUEGHITTAY

Wagen gehalten &rden. In der NRE von Fett oder Farbe sollte nicht gesch.ﬂt E‘den

BRAND- UND EXPLOSIONSGEFAHR

Schiitzen Sie den SchéiBbereich vollsthilig ab, brennbare Materialien miissen mindestens 11 m entfernt sein. In der Nhe de
E;Té ScheiBvorgangs muss eine Feuerschutzausriistung vorhanden sein.

Achte auf Spritzer von heiem Material oder Funken, da diese selbst durch Ritzen hindurch Feuer oder Explosionen verursachen knnen. Entf
Personen brennhare Gegenste um:l Druckheh{[er in einem ausrelchenden Sicherheitsabstand. SchIBen in geschlnssenen Behlﬂarn oder Ro

ELEKTRISCHE SICHERHEIT

" e
Das Scheifgert darf ausschlieBlich an einer geerdeten Netzversorgung angeschlossen €iden. Das Beriihren stromfiihrender
Teile kann todliche elektrische Schige, schére Verbrennungen bis zum Tod verursachen.

stets darauf das entsprechende Aquivalent zu verﬂiden Tiagen 5|e zur Isollerung beim Schlﬂen immer trockene Kleidung in gutem Zustan
selbst vom Scheifistromkreis getrennt zu sein. Achten Sie unabhigig der Umgebungsbedingungen stets auf isolierendes Schuherk.

Achtung! Sehr heiBe Oberfliche. Verbrennungsgefahr.

O Heie Teile und Gerfg kdnnen Verbrennungen verursachen.

O Berilhren Sie heiBe Teile nicht mit bloBen Halen.

[0 Warten Sie, bis die Teile und die Ausriistung abgekiihit sind, bevor Sie sie anfassen.
O BeiVertZungen mit viel Wasser spilen und unverziiglich einen Arzt aufsuchen.

CEM-KLASSE DES GERATES

ACHTUNG! Dleses GerEIE:I a!s Kiasse A GerEmngestult Es |s1: nlcht fur den Elnsatz in Wohngebieten beshrnmt, in denen

Hor.i'lfrequenz-storungen und Strahlungen schigrig die elektrom agnetlsche Verl:rﬁllchkelt zZu gelirlelsten

D D: ACHTUNG! Dieses Gertist nicht mit der Norm IEC 61000-3-12 konform. Es ist daﬁ.ir bestimmt, an private Niederspannungsn

GOVHII 3
dafiir verantaitlich, zu gehtleisten, ob die M.lschme verbunden &rden kann, indem sie sich belm Betrerher des Netzes
A informieren Ehn notig.
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ELEKTROMAGNETISCHE FELDER UND STORUNGEN

(W HEY (IR PEHE IR H OO HEOHR VT VR H =PI H T R H RO HT TR ST PR HU O EETEL

Scheilanlagen kann es zu elektromagnetischen Storungen kommen.

Alle Benutzer miissen die folgenden Verfahren befolgen, um eine Exposition gegeniiber elektromagnetischen Feldern aus
ScheiBkreis zu vermeiden:

- Wickeln Sie das SchelBkabel niemals um den Kérper (Pistole und/oder Zange).

- Stecken Sie beim Sondieren niemals einen Kérperteil in den Arm der Zange.

- Halten Sie beide SchEiBkabel auf derselben Kérperseite, Enn Sie die Pistole ver&Enden.

HINWEIS ZUR PRUFUNG DES SCHWEISSPLATZES UND DER SCHWEISSANLAGE

Allgemein

De? Benutzer ist dafiir verantbitlich, die WiderstandsscheiBgerté gemBEiden AnEisungen des Herstellers zu installieren und zu veréhden.
Wenn elektromagnetische Stérungen festgestellt &tden, sollte es in der Verantoiftung des Benutzers der WiderstandsschélBausriistung lieger
Situation mit technischer Unterstiitzung des Herstellers zu beheben. In einigen Fil&an kann diese AbhilfemaBnahme so einfach sein g die E
des ScheiBstromkreises. In anderen Fllen kann es erforderlich sein, eine elektromagnetische Abschirmung um die Schéifistromquelle und
BV PTAE N Vi TEHEPTR TR UK A AR RV HO O OIFH - HY [ FFTEX T IATIR ]

&t reduziert Efden, dass sie nicht mehr storend sind.

Priifung des Schweillplatzes

Vor der Installation von WiderstandsschéiBgertén sollte der Benutzer mogliche elektromagnetische Probleme in der Umgebung begften.
Folgendes sollte berlcksichtigt efden:
CEE O A H G OHEH CHP IR DGV EEF HI TR (G HIHEY R PR HE R I G PR HT RN D E B EHCGHT ]

b) Radio- und Fernsehempfafer und -sender(]

c) Computer und andere Steuerungsgertal[]

d) sicherheitskritische Gerte, z. B. Schutz von Industrieanlagen]

e) die Gesundheit von Anohnern, z. B. die Verehdung von Herzschrittmachern oder Gertén gegen Schéerhorigkeit]

f) Gerte, die fiir die Kalibrierung oder Messung veréhdet &rden]

g) die Storfestigkeit anderer Gerte in der Umgebung.

Der Nutzer muss sicherstellen, dass andere in der Umgebung veréhdete Gerfeé kompatibel sind. Dies kann zustliche Schutzmanahmen
erfordern]

h) die Tageszeit, zu der das SchéiBen oder andere Aktivitién durchgefiihrt Erden sollen.

Der Umgebungsbereich kann sich lber die Grenzen der Elnrmhtung hinaus erstrecken

Bewertung der SchweiBanlage

Neben der Be&rtung des Gebiets kann die Be&rtung von Widerstandsschi&iBanlagen auch dazu dienen, Storflle zu ermitteln und zu beheben. I
(AT BV EH P HL R e T KUV K T EF IO Y H T HCR  NHDGHIATEERIT VS H OO [ i U A H O D F GO E G O HATEL
Wirksamkeit von MinderungsmaBnahmen zu bestfigen.

HINWEIS UBER DIE METHODEN ZUR REDUZIERUNG ELEKTROMAGNETISCHER FELDER

a. (ffentliche Stromversorgung:

ORI TV R TR VB A O O B THH A DK T IHTY :
Versorgungskabel durch ein Metallrohr kann erforderlich sein. Kabeltrnmmern sollten Hnll;t.lg ahgemllt &tden. Abschirmung von anderen
Einrichtungen in der Umgebung oder der gesamten SchEiﬂmnnchtung kidnnen erforderlich sein.

b. Wartung des Gerates und des Zubehbrs : (UFII:H | HOOHUVIHGT HEMCROERH!
Versorgung anzuschlieBen. Alle Zughge und GehEtete:le miissen geschlussen und korreltt verriegelt erden, &hn das Gerfin Betrieb ist. Das
ScheiBgerfund das Zubehér soliten in keiner Weise gehilert &fden mit Ausnahme der in den Angisungen des Gerfgherstellers erfihten
Anderungen und Einstellungen.

€. SchweiBkabel : SchEiBkabel sollten so kurz [@ méglich und eng zusammen sein und am Boden verlaufen.

d. Potenzialausgleich : Alle metallischen Teile des Scheilplatzes sollten des ScheiBplatzes sollten in den Potentialausgleich einbezogen Erde
Es besteht trotzdem die Gefahr eines elektrischen Schlages, &nn Elektrode und Metallteile gleichzeitig beriihrt Efrden. Der Anéhder muss sic
von metallischen Bestiickungen isolieren.

e. Erdung des Werkstiicks : Wenn das zu sch&ifende Werkstiick aus Griinden der elektrischen Sicherheit cder aufgrund seiner Grifie und L:
QI EERHEHEHTRWRTIVIT &3 AR AV TFS AR H O DK O Y YRR R H T EHT A T i TR ARV TR TR
einigen Fil&n, aber nicht immer, die Emissionen verringern. Es sollte darauf geachtet fden, dass die Erdung von Teilen vermieden ird, da dies
Verletzungsgefahr fiir die Nutzer erhéhen oder andere elektrische Betriebsmittel beschdigen kiinnte. Falls erforderlich, sollte die Verbindun
scheéifenden Teils mit der Erde direkt hergestellt &fden. In einigen Lhdern, in denen eine solche direkte Verbindung nicht zulssig ist, sollte
Verbindung jedoch mit einem geeigneten Kondensator hergestellt &rden, der entsprechend den nationalen Vorschriften ausgehlt ird.

f. Schutz und Trennung : Eine Abschirmung von anderen Einrichtungen in der Umgebung oder der gesamten Sche&iBeinrichtung kann
Storungen reduzieren. Die Abschirmung der ganzen Sché&iBzone kann fir Spezialanéhdungen in Betracht gezogen &rden.

TRANSPORT DER SCHWEISSSTROMQUELLE

Benutzen Sie die Kabel nicht, um die SchéiBstromquelle zu beg&gen. Fiihren Sie die Stromquelle nicht (iber Personen oder Gegenstide.
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HARDWAREINSTALLATION

[Stellen Sie die SchéiBstromquelle auf einen Boden mit einer maximalen Neigung von 10°.

[Die SchéiBstromquelle muss vor Schlagregen geschiitzt sein und darf nicht der direkten Sonneneinstrahlung ausgesetzt Erden.
[Das Material hat den Schutzgrad IP20, a3 so viel bedeutet I8 :

- Schutz gegen den Zugang zu gefhirlichen Teilen von Festkérpern mit einem Durchmesser von 12,5 mm und,

- kein Schutz gegen Spritzasser.

Strom-, Verloferungs- und SchéiBkabel miissen vollstidlig abgerollt sein, um eine I'.'lberhitzung Zu vermeiden.

Der Hersteller Uibernimmt keine Verantortung fiir Schikn an Personen und Gegenstiiien, die auf eine falsche und gefirliche
Veréndung dieses Gerfs zuriickzufiihren sind.

WARTUNG / HINWEISE

L
(=]

[Die Anénder dieser Anlage miissen angemessen ausgebildet sein, um die Anlange problemlos nutzen zu kéinnen und ein optimales Arbeitsen
zu erzielen (Beispiel: Karosserieausbildung).
Oor jeder Fahrzeugreparatur ist zu lberpriifen, ob der Schéiprozess vom Hersteller genehmigt ist.

) Die Wartung und Reparatur des Stromgenerators kann nur von GYS Fachleuten durchgefiithrt Erden. Jedes Eingreifen einer dri

Person fiihrt zum Verlust der GehHeistung. Die Firma GYS lehnt jegliche Verantbitung fiir jeden Zisichenfall oder Unfall nach

[Das Gertlist mlt einem Balanner ausgestattet, der eine einfachere Handhabung der Zange ermdglicht. Lassen Sie die Klammer jedoch nich
einen Ingeren Zeitraum am Ende des Balancer-Kabels higen, da dies zu einer vorzeitigen Ermiidung des Balancers fiihren kann. Lassen S
Klammer nicht igderholt herunterhiigen, ohne sie festzuhalten, da dies zu Schdin am Balancer fithren kann.

[Es ist moglich, die Federspannung des Balancers mit dem mitgelieferten Sechskantschliissel anzupassen.

Der Kithimittelstand ist ichtig fiir den ordnungsgemBen Betrieb des Gerts. Er solite immer zischen den auf dem Gerfangegebenen Fiillsthten
Minimum Lnd Maximumliegen. Uberpriifen Sie diesen Stand regelmBig und fiillen Sie ihn gegebenenfalls nach.

[Bs empfohlen, das Kiihimittel alle z&i Jahre zu erneuern.

[berpriifen Sie die Maschinenteile regelm@lg auf Risse, da es zu Verletzungen kommen kann, &hn ein gerissener Arm Arend des Gebrauchs
herunterfilt.

[Alle Scheikétkzeuge Efden bei der Verehdung beschiigt. Achte darauf, dass diese Werkzeuge sauber bleiben, damit die Maschine ihre volle
Leistungsfhigkeit entfalten kann.

[Bevor Sie die p-neumatische Zange verﬂ\den soliten Sie lberpriifen, ob die Elektroden/Caps in
THWIHPEEYIN | BB TR F R O O (e L E R W E OO 1 T J‘

Sie sie mit Sandpap;er [feme Kérnung) oder tauschen Sie sie aus (siehe Bestellnummer(n) auf er
Maschine).

Y ARE R CN T THF IR A B O] TR W e T N TH TRE VAR W TH LY
&iden. Hierzu : L:io
- Entfernen Sie die Kapseln mithilfe eines Kapselhebers (Ref. 050846). —l o
- Montieren Sie die Kapseln mit Kontaktfett (Ref. 050440). f
O Kappen Typ A (Ref: 049987)

O Kapseln Typ F (Ref: 049970)

O Abgeschrgte Kappen (Ref: 049994)
Achtung: Die Kapseln miissen perfekt ausgerichtet sein. Wenn dies nicht der Fall ist, ehden Sie su:h

an den Kundendienst, auBer beim G9-Arm, bei dem sich die Elektroden ausrichten kénnen.

[Hevor Sie die Pistole verBhden, iiberpriifen Sie den Zustand der verschiedenen Werkzeuge (Stern, Monopoint-Elektrode, Kohleelektrode, 'L

reinigen Sie sie eventuell oder tauschen Sie sie aus, &hn sie in schlechtem Zustand zu sein scheinen.

Wehmen Sie regelmBig die Haube ab und blasen Sie den Staub &f). Lassen Sie bei dieser Gelegenheit die elektrischen Verbindungen von

DO TR AOMANNAKIMEITHYTY

I]‘:‘Iberpri]fen Sie regelmBig den Zustand des Netzkabels und des Kabelbaums des ScheiBstromkreises. Wenn Anzeichen einer Beschiigung

HOREED T P VH VT A KRG H EH W ECOTHHT TH G TRGHT T BOUYIE EHITVETIFTTE RTH IR ETVEHTY

vermeiden.
J
/ J
Achten Sie nach jedem Gebrauch darauf, dass der Kabelbaum \%" x
verdreht ist. Ein sthilig verdrehter Kabelbaum fiihrt zu einer vorze
Beschiigung und kann eine elektrische Gefahr fiir den Bemn
darstellen.

[Iassen Sie die Kiemen der SchéiBstromquelle fiir den Lufteintritt und -austritt frei.

= P
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3. INSTALLATION - BETRIEB PRODUKT

Die Installation darf nur von erfahrenem und vom Hersteller autorisiertem Personal durchgefiihrt Erden. Stellen Sie Atend der Installation s
dass der Generator vom Netz getrennt ist. Serien- oder Parallelschaltungen von Generatoren sind verboten.

3.1 BESCHREIBUNG DES GERATS

Fig.1
Dieses Gerfiitde entickelt, um die folgenden Arbeiten im Karosseriebau durchzufiihren:
= PunktschéiBen von Blechen mit einer pneumatischen Zange,
= ScheiBen von Blechen mit einer Pistole,
= ScheiBen von Ngeln, Nieten, Unterlegscheiben, Bolzen und Zierleisten,
= Entfernen von Beulen und StéBen (Hagelschlag mit der Option Hohlraumzieherzange).

1- USB-Anschluss 7-  Netzkabel

2- Mensch-Maschine-Schnittstelle (MMI) 8-  FI-Schutzschalter

3- Filter-Druckluftregler 9-  Freins de roulette

4- Kiihimittelanzeige 10- Halterung fiir Vorbauverriegelung

5- [UETITAIEOIRGE 11- Steckverbinder fiir Vorbauzylinder

Trennanddurchfilhrung Kabelschloss
o B il
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3.2 BESCHREIBUNG DER ZANGE
Fig.2
1- Hebel zum Verriegeln/Entriegeln des Arms 8-  Hebel zum Sperren/Entsperren des Kreisels
2-  Auséthselbarer Arm 9- REHIAECITHEEL
3- Gyroskop 10- Knopf zum PunktscheiBen
4-  Pneumatischer Kirper 11- Jack Einpunktpistole
5- EFHIEQEDIVHOARNOEGH] 12- Hebel zur Steuerung der Héhe des Vorbaus
6- EHIMNUHTINIA] 13- Verriegelungsknopf fiir das Kabel des Galgens
7- Armverriegelungskdinke 14- Statusanzeige der Stechuhr

3.3 ZUBEHOR UND OPTIONEN
- II
< 43 el
<
Kiihimittel Kiihlung 40 capd | Iéh. xDm :E].s R
10 | : 052246 048935 DSI.:IDBB :
=y
\/ |
Clé UsB Kapselschleifer Kraftsensor
062344 048966 052314
s L
e 1 —
.l'l‘i=;.ﬁﬁ‘%£*a
Korrosionsschutz-SchéiBgrundierung - 500 ml QUICK FIX Monopoint-Pistolen-Set
076822 DB2B23

Schutzhaube GYSPOT PTI GENIUS
077126
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G1 (600 daN) - ref. 0227GBCLUS

G2 + G3 4+ G4 - ref. 022898

G5 (600 daN) (6.25 kg) - ref. 022805
G10 (400 daN} (5 kg) - ref. 067165

G14 (600 daN) - ref. 080942

o b / 5
"/ \ A= ”*-\.:/ B
[ o \"J'/ \‘{‘;’.:-
1 .’ LA

| 1..."._
Wl | 250 [ l
1~ ;"mﬂn
b -
aFe | |
™ [
{ | l 1000 - »l
Wil i
1 | |
() o
||.
= Fl
-..,i' :'. p - j |
9 Pt
1"‘5"1.'_'. =
o

G12 (300 daN) - ref. 075238

G9 + X1 (550 daN) - ref. 022881
X1 (550 daN) - ref. 050501

X2 (370 daN)
ref. 050518

g X6 (260 daN)
ref. 050587
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3.4 ELEKTRISCHE VERSORGUNG

[Dieses Gertlist so konzipiert, dass es nur in einer dreiphasigen 220V (50-60 Hz) Vierleiter-Elektroinstallation mit geerdetem Neutralleiter n
einem trgem 40A-Leistungsschalter der Kurve D (oder einer Sicherung vom Typ aM) veréndet tden darf. Der aufgenommene Dauerstrom

(L oder I ) ist im Abschnitt Elektrische Daten(ih diesem Handbuch angegeben und entspricht den maximalen Betriebsbedingungen. Stellen
Sie sicher, dass die Stromversorgung und ihre Schutzvorrichtungen (Sicherung und/oder Leistungsschalter) mit dem im Betrieb benétigten
kompatibel sind. In einigen LAdern kann es not&nhdig sein, die Steckdose zu &thseln, um den Betrieb unter den maximalen Bedingungen zu
ermdglichen. Uberpriifen Sie, ob die Installation und ihre Schutzvorrichtungen {Kabelquerschnitt, Sicherung und/oder Leistungsschalter) m

den Betrieb erforderlichen Stromstike kompatibel sind.

Metzkabel Stecker 230V / 3 Phasen + Erde
P L1 :
L2 : "
L3 i (=]
L e
L1 : Phase 1 L3 : Phase 3 3
L2 : Phase 2 < : Terre (Vert/Jaune ou vert) : @ Neutral (nicht veréhdet)

[Die SchéiBstromquelle geht in den Schutzmodus iliber, Ehn die Versorgungsspannung 15 dinter oder iiber der/den angegebenen Spannun
g(en) liegt (auf dem Bildschirm [ ein Fehler angezeigt).

Dieses Gertist nicht gegen die Uberspannungen geschiitzt, die regelmBig von Stromaggregaten ausgehen, und es [id daher nicht empfohle
es an diese Art von Stromversorgung anzuschlieBen.

3.5 DRUCKLUFTVERSORGUNG

Druckluftversorgung :

Veréhden Sie eine thas-Geiodekupplung, um die Druckluft an den Flrterregler 5 g =
der Maschine anzuschlieBen. 1&‘.‘%}
Max. Druckluftdruck : @

Achten Sie darauf, dass der maximale Betriebsluftdruck von 10 bar (145 PSI nicht
iberschritten Ird.

Anpassen des Drucks:

Stellen Sie ggf. den Luftdruck so ein, dass auf dem Bildschirm ein Druck von 8 bar
(116 PSI) angezeigt ird.

Saubere Druckluft : L

Achten Sie darauf, dass Sie nur saubere und trockene Druckluft fiir den Betri\ b-der
Stechuhr verénden. Feuchtigkeit und Verunreinigungen kénnen zu Fu
tionsstorungen und/oder Schdin an der Maschine fihren. ~

Verbrauch von Luft :

Liter/Minute. Whiend des SchErsens gibt es keinen Luftvertltauch X

3.6 KUHLFLUSSIGKEIT

R ERAP IR KO HEDAYV IRH WP VYR HGL W FHOF HOGHN PHOGHGOTHIT

0O Die Verehdung anderer Kiihimittel, insbesondere des Standard-Kiihimittels fiir Kraftfahrzeuge, kann durch Elektrolyse zu festen Ablage

im Kiihlsystem fiihren, die die Kiihlung beeintrEhtigen und sogar das Kiihisystem verstopfen kénnen. Schid&n an der Maschine, die durc
die Vereghdung eines anderen Kiihimittels verursacht erden, fallen nicht unter die Garantie. Das empfohlene reine Kithimittel bietet eine
Frostschutz bis -20 °C. Sie kann verdiinnt &kden, aber nur mit entmineralisiertem WasserlMerEhden Sie auf keinen Fall Leitungsasser zu

Verdiinnen!
0O  Um die beste Leistung des Gerts zu erzielen, fiillen Sie den Tank bis zur Markierung MAX.
O In jedem Fall muss der Tank mindestens bis zum Fiillstand MIN gefiillt sein. Das Gerfschaltet sich in den Schutzmodus, Enn es Problem
beim Ansaugen des Kiihlkreislaufs gibt (auf dem Bildschirm erscheint ein Fehler).
30 Liter (8 US Gal) Flissigkeit Frostschutz bei -20°C (-4 F°)

20 Liter (5 US Gal) Fliissigkeit + 10 Liter (3 US Gal) entnmnerahsmrtes Waskerhutz bei -13°C (-9 F?)
10 Liter (3 US Gal) Flissigkeit + 20 litres (5 US Gal) entmmerallsmrtes!lﬂldﬂwtz bei -5°C (-23 F®)

Frostschiien, die an der Maschine beobachtet Erden, &fden nicht als Teil der Garantie betrachtet.
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Gehen Sie zum Befiillen des Kihimittelbehlfers 8 folgt vor:

- Setzen Sie die Druckiuftzange auf ihre Halterung.
- Fiillen Sie 30 Liter Flussigkeit {(1.32 US Gal) in den Behlfer. Falls erforderlich, bis zum Fillstand MAX nachfillen.

A Hinweis: Der INIT-Fiillstand dient nur zum Ansaugen der Pumpe, aus Sicherheitsgriinden muss der MIN-Fiillstand erreicht Erden.

Sicherheitsdaten zum Kiihimittel :

- bei Augenkontakt Kontaktlinsen entfernen, falls die Person Elche trgt, und die Augen mehrere Minuten lang m
reichlich klarem Wasser spilen. Bei Komplikationen E2tlichen Rat einholen. - bei Kontakt mit der Haut grindlich
Seife aschen und kontaminierte Kleidung sofort ausziehen.

4. INBETRIEBNAHME DER MASCHINE

[0 Das Gertird durch Umlegen des Schalters in die Position ON eingeschaltet (Abb. 1 - Nr. 8). Das Gert startet einen Test- und
Initialisierungszyklus, der eta’10 Sekunden dauert (auf dem Bildschirm eine Sanduhr angezeigt).

Am Ende dieses Zyklus ist die Maschine einsatzbereit.

O Das Ausschalten erfolgt durch Umschalten auf die Position OFF Achtung! Unterbrechen Sie niemals die Stromversorgung des Gerats,
wdhrend es einen SchweiBpunkt ausfiihrt.

4.1 1ére Bedienung und Aktualisierung Ihres Produkts

Download der neuesten Firmware:

Um die neueste Softake-Version herunterzuladen, geben Sie hier die Seriennummer Ihres
Produkts an:

https:/ /update.jbdc.pro/getlastupdate

Aktualisierung des Produkts:

1. Schalten Sie Ihr Produkt iiber den Ein/Aus-Schalter aus.

2. Stecken Sie den USB-Stick in den USB-Anschluss.

3. Schalten Sie Ihr Produkt iiber den Ein/Aus-Knopf ein, htend Sie das MMI-Rad gedriickt halten. Wenn der Bildschirm eine dieser Meldung
anzeigt, konnen Sie das MHM-Rad loslassen]

System Update VIBlease Wait[] Versions are up-to-date USB Key Detection

Das Update ird durchgefiihrt. Wenn das i . Der USB-Stick nicht erkannt.

Update abgeschlossen ist, zeigt das Produk ::n:r:::":t:rtt:’te::g ;“sfe'::il“’n d";"‘“te“ Formatieren Sie IThren USB-Stick mit FAT32
Update completed@n und startet nach 3 Stomatiech e und kopieren Sie die Datei [EgfliEder auf
Sekunden autumalisch neu. : den USB- Stick

Es [ril empfohlen, jhrlich zu liberpriifen, ob eine neue Softareversion verfiigbar ist, damit Sie die neuesten Entidcklungen fiir IThren Rechner
nutzen kinnen.

4.2 BEDIENELEMENTE DER MASCHINE
4.2.1 Anzeige des Greifers

IR ECH TN T I 0 T W W R TR BT T H T E TR

WErend des Selbsl:tests der Ma schme blinkt die LED rot und griin.

Blinkende griine LED :

+ Posten Atend des ScheiBens
-+ Posten Arend der Kalibrierung

Griines Dauerlicht :

-+ ScheiBbereite Station o WartestellungJd
+ Die Schélfiparameter kden erreicht (Ehn die Option kA/daN-Priifung aktiviert ist: siche [4.2.3.4)

Rotes Dauerlicht :

=+ Die ScheiBparameter rden nicht erreicht (Bnn die Option kA/daN-Kontrolle aktiviert ist: siehe [3.2.3.4)
-+ Hardatefehler erkannt

+ Maschine lberhitzt

+ Keine Druckluft am Eingang

Blinkendes rotes Licht :

=+ Neue Kalibrierung im automatischen Modus gefordert

+ Verfahren zur Anderung der Kapseln lift

+ Unerreichbare Spannkraft

= Luftdruck zu niedrig oder zu hoch, Problem mit der Netzstromversorgung (LED leuchtet igder griin, sobald der Fehler behoben ist)
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Montée / Descente de la potence (14)

| | — L Blocage / déblocage du cible (13)
i LED éteinte : verrou de cable dessermé
LED allumée : verrou de cible serré

Um das Kabel festzuziehen, wenn es locker ist:

=+ Halten Sie die Taste BP (13) gedrickt. Das Gerat gibt einen Signalton aus, wenn die VYerriegelung festgezogen ist.
Die Anzeige der Taste leuchtet rot.

Um das Kabel zu l6sen, wenn es festgezogen ist:

=+ Halten Sie die Taste BP (13) lange gedrickt. Bestatigen Sie das Losen durch emeutes Drucken der Taste BP.
Das Gerat gibt einen Signalton aus, wenn die Verriegelung geltst ist. Die Kontrollleuchte der Taste erlischt.
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Beim Einschalten initialisiert sich die Maschine und unternimmt eine Sel
ihrer Peripheriegerte (Versorgungsspannung, verschiedene Sensoren, IG
Dioden, Magnetventile, Pumpen usll

riifung

1: Betrieb mit Zange oder Einpunktpistole.

2: Aktuelle Uhrzeit.

3 : An die Maschine angeschlossener USB-Stick.

4: Riickverfolgbarkeit aktiviert.

5: Stichzhler.

6: Druck des Druckluftnetzes.

7: Rechte Drucktaste : Ruft das Allgemeine Menil auf oder Bestfigung.

8: Navigations- und Ausahirad. Ein langer Druck fiihrt zum erg&iterten Menii.

9: Linke Drucktaste: Filhrt zum Allgemeinen Menil oder Abbrechen. Langes |
ruft die Funktion zum Andern des Kurses auf.

10: iusgelhe Arme solg die Betriebsmodi der Maschine.

12: Plktngramm fiir Bena:hrlchtigungen
(siehe Liste der Benachrichtigungen #12.3.3).

Driicken

HITE KT ATETG IV DOOTHPHL O HITHOHITEO TS -ENFERELTE

Driicken des rechten oder linken Druckknopfes.

I'nll: :ler Pl!tnle.

3: Ilnparahlrhemich MNur sl:hthalz. &nhn die Rﬂclwerfolgung aktiviert ist.

(siehe [3.6.4 Riickverfolgbarkeit). Hier kiinnen Sie die reparierte Zone angern,
nt.

damit sie in dem von der GYSPOT-Softate erstellten Repa raturbericht ersch

5 : Riickkehr zur Hauptanzeige.

Menii fiir den Armwechsel

Synergique

Betriebsart Menii Einstellungen

Constructeur
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4.2.3.3 Liste der Benachrichtigungen
Benachrichtigungen Erden in der oberen rechten Ecke des Bildschirms angezeigt (12), sie Eist auf eine auszufiihrende Aktion hin.

Piktogramm Beschreibung der Meldung Durchzufilhrende MaBnahme
E A Thermischer Schutz durch Uberhitzung Warten, bis die Maschine abgekiihit ist
@ - g:gﬂ WartungsmaBnahme muss durchgefﬁhrt- g:ri'.ci in das Wartungsmenii, um zu sehen, élche Operation
- . gefiihrt &fden soll {Olechsel etc.).
E‘A Vorbau abgetrennt SchlieBen Sie den Vorbauzylinderstecker an (Fig 1.11)
D Niedriger Batteriestand des Bildschirms il 'i“li_fs“f‘fl'ggﬂ’;ﬁ“’“d"s Kapitel u

ERROR Wichtiger Fehler, das Loten ist nicht mngllch Siehe Kapitel 10

Bel einem Drucir. auBerhalb des Bereichs i der gemessene
Druckért orange angezeigt (rot, Enn der Druuk Null ist).

4.2.3.4 Menii Einstellungen

Stellen Sie den Luftdruck mithilfe des Filterreglers richtig ein. (Abb.1.3)

B colle - OFF

Compteur de peints - ON Klebstoff-Modus

= Controle kA/daN - ON R R TR T R P T W S SR P W TR L K D H R BT H Y VR |
ein Vorpunkt gesetzt Die Dauer dmses 'U‘nrpunkts in Mllllsekunden von 0 (AUS) bls 400 ms
in Schritten von 50 ms eingestellt. Wenn der Klebemodus ausgehlt ist, irtd unten auf dem
EDEETIFT EVERT IPE THFV YR A R ET TR

<<

Stichzahler

Der Nutzer kann einen Punktzhler aktivieren oder deaktivieren. Um den Zhler auf Null zuriickzusetzen, driicken Sie den Druckknopf auf der i
Seite des Bildschirrs.

Kontrolle kA/daN
Mit dieser Einstellung kénnen Sie die Spannkraftkontrolle und den Zangenstrom beim Sche&iBen ein- oder ausschalten.

Option kA/daN-Kontrolle aktiviert und Option Steuerung kA/daN aktiviert und SchéiBen ohne Kontrolle kA/daN

ScheiBparameter erreicht ScheiBkraft nicht erreicht e :
[ 1337 = 75 bar E 1337 = 75 bar W) 1357 = 75 bar
' Effort faible
188ka  ©500ms 1119 @ 425ms @ [88ka O 500ms
ol 295dan % 3.5mm o] 374dan ot 295daN 5 3.5mn
Prét a souder Prét 3 souder Prét & souder
et — ==
4.3 BETRIEBSMODI

Unabhigig von der Betriebsart (Automatisch, Synergistisch, Manuell, Konstrukteur) miissen die ScheiBbedingung
zu Beginn jeder Arbeit Uiberpriift Erden.

Es soliten Tést:Sch&iBpunkte an Blechstiicken durchgefiihrt &fden, die reprigntativ fiir die zu errichtende

Baustelle sind. Fiihren Sie 2 Sch&iBpunkte im gleichen Abstand I8 auf der Baustelle aus. Testen Sie das AbreiBen

des zﬁten ScheiBpunkts. Der Punkt ist korrekt, Ehn das AbreiBen dazu fiihrt, dass der Kern durch ReiBen des
VRV IH GG PR EH G AP G PEYYH CHY IRV SRR AR EH VY B HTTVETY

Unzureichender Netzdruck

(311001} -Fession . Wenn der Eingangsdruck nicht ausreicht, um die geforderte Spannkraft zu geftleisten, zeigt die Maschine die
sesu nsuifisani® | yor dem Stich mit der folgenden Fehlermeldung an: Netzdruck nicht ausreichendCEin zéites Driicken des Abzugs
ermoglicht es Die Maschine kann dann den Stich Eizifigenlind riskiert, dass die geforderte Kraft nicht erreicht ird.

Funktion Adaptives SchweiBen

/ "l \- Wenn die Maschine im Automatik oder synergetischen Modus betrieben ird, passt der Algorithmus Adaptive Weld|
| | die Sch&iBparameter in Echtzeit an den Druck des Druckluftnetzes und die Versorgungsspannung an.
\_ /J Diese Funktion funktioniert nicht im manuellen, Konstrukteur-Modus.

= Wir empfehlen daher die Verehdung des Automatik- oder Synergiemodus. 79
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4.3.1 Automatischer Modus

Dieser Modus funktioniert nur im Zangenmodus. Er [fd standardmBig beim Start der Maschine angezeigt, &hn keine Pistole angeschlossen i

In diesem Modus kinnen Sie Bleche schéiBen, ohne irgendglche Parameter auf dem Bildschirm anzugeben. Die Maschine bestimmt selbst d

geeigneten ScheiBparameter.

Betriebsart
75bar B 1

Menii fiir den Armwechsel
) 1337 = 75bar @ 1

Hauptanzeige

@y 1377 = .r.- 1337 = 75bar B 1

Attente de calibration

wr <l .
i-i-—' --. Calibration réussie

r- BT
—  —

Um diesen Modus ver&hden zu kénnen, ifd zu Beginn, bei jedem Arm- und Kapséthsel und alle 25 Punkte eine Kalibrierung verlangt.
Fiihren Sie dazu einen Leerpunkt (ohne Blech zischen den Elektroden) durch. Nach erfolgreicher Kalibrierung zeigt das Gerfhereit zum
SchéeiBenE@n. Wenn die Kalibrierung fehlschigt, stellen Sie sicher; dass die Kappen in Ordnung sind, dass der Arm verriegelt ist, und iederhol
Sie den Kalibrierungsvorgang.

Wenn die Maschine bereit ist, schlieBen Sie die Zange iiber dem zu sch&iBenden Bereich, um die SchE&iBung auszuldsen. Die Maschine zeigt
einen Fehler an, &nn sie eine Blechverbindung misst, die groBer als 7.5 mm ist, oder eine Dicke von Null.

4.3.2 Synergischer Modus

Dieser Modus bestimmt die Sch&iBparameter anhand der Dicke der Bleche und der Stahlart.

Die Dicke der einzelnen Bleche kann ziSchen 0.5 mm und 3 mm eingegeben Erden. Die Stahlarten sind: Stahl und beschichteter Stahl, HLE/T
Stahl, UHLE-Stahl und Borstahl (BORON).

Es kénnen bis zu drei Bleche mit einer maximalen Verbindungsdicke von 7.5 mm miteinander verbunden &rden.

Prét a souder

=

) 137 = ED O 0/100 E'i"ﬁi-—?ﬁé'ﬁ D1
‘ n 20== ACIER ~ W, 20w BORON
\ N 20m ACER | 2a0mm 3 \ 20m  HLE
- _ \ 4 08mm ACIER
Epaisseur tole
_ croveves | i
e | —

Whlen Sie mit dem Scrolirad die Dicke und den Stahityp der einzelnen Bleche aus. Um das dritte Blech zu aktivieren, Rlen Sie es aus und ge
Sie seine Dicke ein. Um es zu deaktivieren, geben Sie eine Dicke von Null £=-[&in.

Um das Ablesen des Bildschirms zu erleichtern, die Art des Materials durch einen Farbcode gekennzeichnet.
- Blau: STAHL

- Gelb: HLE (und THLE)

- Orange: UHLE

- Violett: BORON

4.3.3 Konstrukteur-Modus

Dieser Modus funktioniert nur im Zangenmodus. Er erméglicht es, einen vorab gespeicherten Punkt gemBlder Reparaturanleitung des Herst
namentlld'l aufzurufen. Nachdem Sie diesen Modus aus dem allgemeinen Menii ausgehlt haben, Blen Sie den Hersteller und den Punkt, der

A & HONDA af) 1337 = B3 @ 0/100
S @ & VOLKSWAGEN
B = Y
8% = PEUGEOT %
s HYUNDAI
VOLKSWAGEN .
« S Cvoowmeer
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4.3.4 Manueller Modus

A0 100dan In diesem Modus kidnnen Sie die Parameter des Scheipunkts manuell einstellen, indem Sie den
Anéisungen in einem Reparaturheft folgen. Die in diesem Modus einzustellenden Parameter sind :
- Intensitt]
1 ) - Zeit
© 150m - Andruckkraft
Begrenzung der Kraft- und Stromeinstellungen je nach Armtyp H

Um eine Beschiigung des Arms zu vermeiden, schrikt die Maschine automatisch die maximale Kraft und den maximalen Strom ein, die der Be
je nach Arm aushlen kann.

Beispiel: Arm G1 Max. Strom [I4.5kA Max. Kraft B00daN
Arm G7 Maximaler Strom [5.5kA Maximale Belastung I50daN

Einfluss des Stromversorgungsnetzes auf den SchweiBstrom
/”f B Der maximale Sch&iBstrom (I2cc) hift auch von der Netzspannung ab.
|lI

{ pAN ) Je niedriger die Spannung, desto niedriger der Strom.

'\\h / Die Maschine analysiert die Netzspannung und stellt den maximalen Sch&iBstrom ein, der vom Benutzer gehlt &tden kann.
— Wenn die Spannung beispielséise 240V oder 230V betrgt, dann betrgt I2cc 14.5kA. Wenn diese Spannung auf 208V sink

dann sinkt I2ce auf 13kA.

..

4.4 ARMWECHSEL

Die Garantie deckt keine Anomalien und Beschdigungen ab, die auf eine falsche Montage der Arme der G-Klemr
zurilickzufiihren sind.

Wichtig :

- VerEhden Sie kein kupferfarbenes Fett auf den Armen.

DO T TR K A O T TR DO T R HT T VI E E R T HI (HET
fordern.

- Lagern Sie die Maschine bei lagerer Nichtbenutzung immer mit einem an der Zange montierten Arm, um Staub auf der Armhalterung zu ven

Vorgehensweise beim Wechseln der Arme :

Beim Wechseln des Arms muss die Pumpe des Kiihlkreislaufs ausgeschailtet Erden. AuBerdem hiofgen die ScheiBparameter von der Art des A
ab. Z&i Maglichkeiten:

Option 1: Rufen Sie das Menii fiir den Armé&thsel aus dem
Allgemeinen Meni auf, geben Sie den auf der Maschine
montierten Arm ein.

Option 2: Schalten Sie die Stromversorgung der Maschine
aus, fiihren Sie den Arméthsel durch, starten Sie die
Maschine neu und fiillen Sie den neuen Arm aus.

1) Der Sd'mapper ragt auf der geschlossenen Seite des Vorhiigeschlosses heraus.

3) Die Pfeile miissen ausgerichtet sein.
4) Kippen Sie den Arm um ca. 15° und nehmen Sie Thn aus dem Gehiise (die Stifte miissen in die Nut gleiten) Gehen Sie ins Menii Allgemei
und Alen Sie den Arm aus

81




Betriebsanleitun Ubersetzung der
9 Crignalbeticbsaniaitung GYSPOT PTI GENIUS PLUS - 220 V

EFTGHIPTIE
(ABB 2 -10).
1) Driicken Sie auf den I{nopf {ABB 2- 9}

an 1337Tme T5bar B 1

Appui long
sur la molette

Prét a souder .8

PARAMETER

GOUITEHT T3]
Easy-Modus.

Im Expert-Modus kénnen Sie zustZliche Einstellungen vornehmen (Anzahl der Punkte vor dem Wechsel der Kaps:
Anzahl der Punkte zisSchen zéi Kalibrierungen in Automatisch, Aktivierung der Stromrampen).

Um iiber den Expertenmodus zu verfiigen, ist eine Anfrage bei Threm Handler / Vertriebspartner
erforderlich.
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4.6.1 SYSTEM

Enthif die Einstellung von Datum und Uhrzeit, die Méglichkeit, das Gerfauf die Werkseinstellungen zuriickzusetze
solg alle Informationen zur Hardatre- und Softareversion (ifd im Falle eines Kundendienstes benétigt).

4.6.2 PORTABILITAT
Dieser Tab I[r fiir ZEtke des technischen Supports und des Kundendienstes ver&hdet.

4.6.3 TRAZABILITAT

Diese Funktion erméglicht es, Vorgige in Form eines Baustellenberichts aufzuzeichnen und auf einen USB-Stick zu exportieren, danﬂti,E\_m
PC und der GYSPOT-Softhfe abgerufen und ausge&itet Eiden konnen (siehe Abschnitt GYSPOT-Softare ]

Operationen, die mit dem Zubehor Einpunktpistole durchgefiihrt iden, &iden nicht aufgezeichnet. Um eine
Aufzeichnung zu starten, Alen Ste..

¥

Die Liste der zuvor erstellten Baustellen ik auf dem Bildschirm angezeigt.
Um eine neue Baustelle zu erstellen: Driicken Sie lange auf den

Driicken Sie kurz auf das Mausrad, um eine bestehende Baustelle

¥

Driicken Sie die rechte Maustaste, um die Aufnahme zu -
Das Symbo® oben auf dem Bildschirm zeigt an, dass die ScheiBpunkte aufgenommen érden .

2

Um die AbhApigkeit zu beenden, kehren Sie in das Menii Abhhgigkeit zuriick und-;m
Um den aktuellen Baustellenbericht zu exportieren, muss die Aufnahme gestoppt &rden.

SchlieBen Sie den mit dem Produkt gelieferten USB-Stick an den USB-Anschluss des Gerts an, Blen Sie
Exportie
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4.7 KAPSELN WECHSELN
a0 1337 = 75 bar

Die Maschine zhit die Anzahl der mit jedem Arm erzielten Punkte unabhibgig voneinander.

Das Warnsymbol und eine Meldung erscheinen auf dem Bildschirm, &hn die Grenze fir die von den

Kaps ausgefiihrten Punkte erreichg-'t

. Die Meldung ird nach jedem Punkt so lange angezeigt, bis der Vorgang des Kapselethsels
Pret a souder abgeschlossen ist.

StandardmBig sollten die Kaps alle 50 Punkte geéthselt iden.

ﬁ % Um den Vorgang des Kapsel&thsels zu starten, driicke die linke Drucktaste auf dem MMI, bis der
0 Fortschrittsbalken vollstidlig.

Ver&nden Sie einen Kapselheber und einen 17er-Schlissel, um die Elektrode zu arretieren, um
abgenutzte Kapseln zu entfernen und ein Paar neue Kapseln einzusetzen.

8 Colle - OFF
Compteur de paoints - ON

zx Controle kA/daN - ON

Driicken Sie den Druckknopf der Zange, bis sich die Kapseln beriihren. Die Maschine fhit dann
automatisch mit dem Einklemmen der Kapseln fort.

PZ:

4.8 ANZIEHEN DER ELEKTRODEN

. Um ein iibermBiges Anziehen zu vermeiden, das den Keil beschdigen iitde, empfehlen [E ein
‘\- S Anziehen von Max. 20N.m

5. GYSPOT-SOFTWARE

Diese Softare dient zum Bearbeiten und Speichern von Baustellenberichten, die mit Hilfe einer GYSPOT-5tempelmaschine (oder eines GYSPR
PP CONTROL-Nietgerfs) erstellt itden. Die GYSPOT-SoftAre kann von Dateien installiert &rden, die sich auf dem mit dem Produkt geliefert
RS R F R H P SHET FRQLE R R PT 9I EEEEH OO FHERTHIE H

K G EEHCFH WA (RPT G BRE TP THL
auf Ihrem PC zu installieren. Ein GYSPOT-Symbol ird automatisch auf dem Desktop Ihres PCs installiert.

Die GYSPOT-Software lauft nur auf PCs.

5.1 AUSWAHL DER SPRACHE
Die Softare unterstiitzt mehrere Sprachen. Derzeit sind folgende Sprachen verfiigbar: Deutsch, Englisch, Franzdsisch, Spanisch, Niederli
Diisch, Finnisch, Italienisch, Schétlisch, Russisch, Tiirkisch.

Um eine Sprache auszuflen, klicken Sie in der Meniileiste auf Optionenlind dann auf SprachenCAchtung: Sobald Sie eine Sprache ausgehlt
haben, startet GYSPOT automatisch mit der neu beriicksichtigten Sprache neu.
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5.2 AUSWAHL DES GERATS

Die Funktionen von GYSPOT hiben vom Typ der verEndeten Maschine ab (Stechuhr oder angeschlossene Mietmaschine). Um die Stec
auszuhlen, klicken Sie im Menii auf Modi, dann auf GYSPOT und dann auf Verfolgbarkeit. Beim nchsten Start von GYSPOT ist es automatisc
Modus GYSPOT (Stechuhr).

B GO PR HT
System nicht verfligbar.

5.3 IDENTIFIZIERUNG DES BENUTZERS

L
(=]

Um die Ausgaben mit Ihren persdnlichen Informationen zu personalisieren, sind einige Informatior
erforderlich.

Fenster rnlt folgenden Informationen: Flrmennarne Adresse [ Postleitzahl / Ort Telefon [/ Telefax (Fa:
E-Mail / Website Logo Diese Informationen Erden dann auf den Ausgaben angezeigt.

5.4 IMPORTIEREN VON AUF IHREM USB-STICK GESPEICHERTEN EINSATZBERICHTEN

Um die mit einem GYSPOT erstellten Einsatzberichte (die zuvor von der Maschine aus auf Ihrem USB-Stick gespeichert Grden, siehe Ab
mlckvmfnlgharkeﬂ]:huf Ihren PC zu |mpnrl:leren stecken Sie den USB-Stick in den USB-Anschluss Ihres PCs. Whien Sie dann das Lauférk au

Wenn der Import durchgefiihrt fd, Efden die durchgefiihrten Operationen anhand der Kennung der Reparaturauftrge zusammengefasst. L
Kennungen entsprechen den Namen der Berichte, die im GYSPOT angegeben sind (siehe Riickverfolgbarkeit).

Diese Kennung auf der Registerkarte I Bearbeitung@ngezeigt. Nachdem die Berichte importiert iikden, kann jeder Bericht durchsu
bearbeitet oder archiviert Erden. Um die durchgefiihrten Operationen eines Berichts anzuzeigen, Alen Sie einen Bericht aus. Die durchgefiil
Operationen &tden in der Tabelle angezeigt.

BFTHITIHER
erst geloscht E‘den Eln sie archmerl: m*cien

5.5 INFORMATIONEN, DIE IN EINEM EINSATZBERICHT ENTHALTEN SIND

Fiir jeden ScheiBpunkt Efden der Betriebsmodus {Automatisch, Manuell usl)] der Arm, die Sollétte und die tatsthlich erreichten Paramete
angegeben. Die gemessene Dicke bei einem Punkt im automatischen Modus und der Status des Punktes, ehn die Option Sché&iBnahtkontr
aktiviert ist.

L 1
|D0000000COD0000 2 Nomal PrceenGn'l E20 23 i 3E e Fort Ok 31124205 00-00:00
|0000000000D00000 k! Multi4dlee Pinezen Gl 710 10,7 425 10,7 75 Pairt Ok 31/12:2099 00-.00;00
| 0000000000000 4 Romal PinceenGn™l E20 a5 n L b 5 Point Ok 31/02/2055 00-00:00
|0000000000000008 ¥ Bute Pince en Gn"1 1160 115 540 0,1 300 ED Poirt & 31/12-2059 000000

5.6 ARCHIVIERTE PUNKTBERICHTE EINSEHEN

Um archivierte Berichte anzusehen, klicken Sie auf die Registerkarte Archiv(Die Berichte sind nach Jahr und Monat gruppiert.
Um die durchgefiihrten Operationen anzuzeigen, Alen Sie einen Bericht aus. Die durchgefiihrten Operationen &iden in der Tabelle angezeigt

Bei archivierten Berichten ist es méglich, einen Bericht zu durchsuchen, zu bearbeiten oder zu léschen. Beachten Sie, dass ein archivierter |
geloschter Bericht bei einem neuen Import erneut |mpur|:|ert , Bhn das Verzeichnis fiir die Rilckverfolgbarkeit auf dem USB-5tick Ost
-
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5.7 LOSCHEN DER AUF DEM USB-STICK BEFINDLICHEN RUCKVERFOLGBARKEITSDATEIEN

Ein Léschen léscht alle auf dem USB-Stick gespeicherten Operationsberichte.

Um diese Traceability-Dateien zu léschen, stecken Sie den USB-5tick in den PC und klicken Sie im Meni auf Optionen[dann auf GNYSPOTC]
und dann auf USB-Traceability ldschen[Beachten Sie, dass beim Léschen die noch nicht importierten Berichte liber abgeschlossene Baustell
automatisch importiert &den. Sie kbnnen die Traceability-Dateien auch léschen, indem Sie die Dateien direkt aus dem Verzeichnis l6schen:

WechseldatentrgerTRACABILITY
5.8 DIE INFORMATIONEN IN EINEM BERICHT VERVOLLSTANDIGEN

e W - RS = B BT

T S £ icn S SO s
e [ [ 295::15-“‘ % 3_51r'h1u|

FFPret & s=scowucler

-~ o=

Jeder Bericht kann mit den folgenden Informationen gefiillt &rden:

- Beteiligter [

- Fahrzeugtyp [

- Reparaturauftrag OJ

- Kennzeichen[]

- Inverkehrsetzung [l

- Intervention (I

- Kommentare.

Um diese Daten auszufiillen, Glen Sie einen Bericht aus und geben Sie dann die Informationen in die Kopfzeile des Berichts ein.

5.9 EINEN BERICHT AUSDRUCKEN

. [
RFEEAL Eine Vorschau der Ausgabe Irdl angezeigt.

6. VERWENDUNG DES G9-ARMS (OPTIONAL)

Aufstellung :

Schalten Sie die Maschine aus oder befolgen Sie das Verfahren zum Ausé&thseln des Schreibarms in 3.4 Montage und Austausch des Arms.
I (7 T BT A G M GHTTET CGHIET THETE PTG

Setzen Sie den Arm G9 auf den Sockel der Zange.

g
-J e o ]
1 I T S | =

sl )|

=" TR
| Ty B ————
' | | 5 @
I ’
o - L e b

; | %
| e e

= zum SchlieBen der Klemme, um den Arm anzutreiben.

* Wenn der G9-Arm an seinem Platz ist und der Verriegelungshebel geschlossen ist, driicken Sie den Kno
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Arm zurlickziehen :

Schalten Sie die Maschine aus oder befolgen Sie das Verfahren zum Auséthseln des Schreibarms
in [3.4 Arm montieren und aus&thsein. Driicken Sie gleichzeitig die PUSH-Taste am Arm und die

DE

Entriegeln Sie den Spannhebel und lésen Sie den Arm.

SchlieBen Sie bei eingeschalteter Maschine das Steuerkabel der Pistole an den Jack-
EVIHFNHITOPI AEHTTETTHTTC
af) 1337 = 15 bar

@ I8Bka @ 500ms
+ ] 2959d4aN = 3 5mm
Prét a souder

| —

Auf dem Bildschirm erscheint eine Meldung, in der Sie aufgefordert &fden, den Abzug
der Pistole zu betfigen.

Nachdem Sie die Pistole auf die Zange aufgesetzt haben (siehe nachfolgende
Abschnitte), Blen Sie das Werkzeug (Stern, Ring, Wellendraht us[Jlund bestfigen

Sie. Die Einpunktpistole kann sobhl im manuellen als auch im synergischen Modus
veréhdet Erden.

Die Option kA/daN-Priifung (siehe [4.2.3.4) ist bei der Einpunktpistole nicht verfiigbar.
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7.1 QUICK-FIX-PISTOLE

Es ird empfohlen, einen G1-, oder G6-Arm zu veré&hden, um die beste Leistung der Quick Fix-Einzelpunktpistole z.
,i_’ f E erzielen.

7.2 FALL DER PISTOLE DER ALTEREN GENERATION

Befestigen Sie das Massekabel an der begglichen Elektrode. Schieben Sie das Rdthen auf und ziehen
Sie es fest.

o 3= 75bar @ 1

Attente de calibration

i_ | \@g Entfernen Sie den Zangenarm und befestigen Sie an seiner Stelle das Pistolenkabel.

| —

Uberpriifen Sie, ob die Schraube, die den Gleitschuh mit dem Kabelschuh verbindet, fest angezogen ist
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8. VORSICHTSMASSNAHMEN BEI DER VERWENDUNG UND WARTUNG

Schulung des Nutzers

Die Benutzer dieser Maschine miissen eine fir den Gebrauch der Maschine geeignete Ausbildung erhalten, damit sie die Leistung der Masc
ausschipfen und die Arbeiten vorschriftsmBig ausfiihren kénnen (Beispiele: Ausbildung zum Karosseriebauer).

Vorbereitung der zu montierenden Teile
Es ist unerlislich, den zu sch&iBenden Bereich abzubeizen und anzulegen. Wenn Sie eine Schutzschicht auftragen, stellen Sie sicher, dass

leitfhig ist, indem Sie vorher einen Test an einer Probe durchfiihren,

Einpunkt-PistolenschweiBen
Achten Sie bei der Reparatur eines Fahrzeugs darauf, dass der Hersteller diese Art von Schéiflverfahren zulsst,

Stand und Wirksamkeit des Kiihimittels

Der I{uhlnﬂttelstand |st Iﬂ1tlg fiir den ordnungsgem[{hn Betrieb der Maschine. Er sollte immer zischen dem auf dem Wagen angegebenﬂ
HGEOTEN T Ve PO DO T HOV H P HUCE R IR RO Rl BT R U T IR HT 6 OO HITETHT

0-Ringe der Klemmniisse des Arms G9.

Dichtungen sind not&ldlg, um das Risiko eines Fluml;lgkeltsausmtls Zu vermeiden. Bei dlmn chhtungen handeilt es sich um O-Ringe d25, \
von 4. Wenn du diese Dichtungen austauschst, musst du Fett auf die Dichtungen auftragen. (Ref. 050440: Kontaktfett)

9. WARTUNG

(31 1'01&) -Une D-péfaiim Wenn die nebenstehende Meldung angezeigt ird, ist eine WartungsmabBnahme erforderlich.
de maintenance est Driicken Sie die linke Taste, Giaufhin das Synibgbuf dem Hauptbildschirm angezeigt [Fd.

nécessaire Bei einer Entleerung erfolgt diese Erinnerung alle zwei Jahre.

(1]
EL.
Vidange

= Gehen Sie zum Wartungsmenii.
=+ Das Symbol zeigt den empfohlenen Vergang an.
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Kiihimittelstand und -effizienz :

= Der Kiihlmittelstand ist ichtig fiir den ordnungsgemB&n Betrieb der Maschine.
= Er muss Immer zE:hen dem auf dem Wagen angegebenen Hlﬂimum und Maximum liegen.

VerEnden Sie einen 17er-Schraubenschliissel, um die
Elektrode zu lGsen.

Em B8 0100

ﬂ 13937 =
20sm ACIER
w 20e= ACIER

Wenn der Tank leer ist, geht das Verfahren automatisch zum nthsten
iiber,

Wenn Sie bestfigen, bevor der Tank leer ist.

Empfnhienﬁ Kiihimittel: 51: 062511 / 10l: 052246.

Bevor Sie die Elektrode [Eder einsetzen, ach'l:en; Sie
auf die Richtung der Abschrgiing des Injektors. :

. 20..

Epaisseur téle

 Ziehen Sie die Elektrode mit max. 20N.m fest.

Zeigt diese Meldung an, &hn der Tank nicht gefiillt ist.

¥

Ende des Vorgangs.

Schritt
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10. ANOMALIEN, URSACHE, ABHILFE

ANOMALIEN | URSACHEN | ABHILFE |
| Die verEhdeten Kapseln sind abgenutzt. | Wechseln Sie die Kapse!n aus. J
Der gemachte Stich hiEnicht / hlﬂschlecﬁpm Bleche Erden falsch gebeizt. | BFHIIEIH
Der angegebene Arm stimmt nicht mit detiberpriifen Sie den in der Softaie e-.lngege
| installierten iiberein. benen Arm. |
| Die veréhdeten Kappen sind abgenutzt. | Wechseln Sie die Kapseln aus. |

Die Nadel durchbohrt das Blech Der Luftdruck ist nicht ausreichend. | Uberpriifen Sie den Netzdruck (min. 8 bar).
; pa¥éilen Sie die zu bearbeitende FiEhe vor.
Uh-erprul‘en Sie die StabilitEder Hetzspali w

Probleme mit der Stromversorgung.

Zangensché&iBen

| nung. . (=]
Mangelnde Leistung Geschizte oder beschdigte Kappen. [ Wechseln Sie die Kappen aus. i
Falsche Verriegelung des Arms. s;ﬁ::hﬁ%m R miouHeen, e s ‘

- Schnelle Uberhitzung der Maschine.

Priifen Sie, ob ein Luftstrom durch den ‘
- Liifter moglichergise beschdigt.

Geblsg durchluft.

Verstopfung im Ventilator.
[ Priifen Sie den Kabelbaumschlauch zm:li?rn

- Anhalten der Pumpe " . . : Schlitten.
- Kilhimittel ist verunreinigt. \:::Jmng KO Lempes rufen Sie, ob die Pumpe ordnungsgem[ﬂ
- Verstopfung des Kreislaufs 5 funktioniert.
Wmﬂmﬂ
Falsches Anziehen des Dorns. fest sitzen und ob die Schutzhiille in Ord:
nung ist. |
" Bringen Sie den Schutzschlauch iEder an,
Abnormale Erminmg per Hytole Pistolenumhiillung ist abgerissen. damit die Luftkiihlung in das Innere der
| Pistole gelangt.

Falsche Positionierung des Massekissens| Prufen Sie, ob die Massekufe Kontakt n1|1

| dem richtigen Blech hat.

Uh-erprul‘en Sie den Kontakt des Massepdls-
ter's

Pistole

Schlechter Kontakt des Massekissens.

2 & . : Uberprufen Sie den festen Sitz des Doms
Zu &hig Kraft mit der Pistole Schlechtes Anziehen der Spindel oder d und des Zubehérs soid den Zustand des
P Mantels

l Beschdigte Verbrauchsmaterialien. I Ersetzen Sie die Verbrauchsmaterialien. |

11. GARANTIEBEDINGUNGEN FRANKREICH

Die Garantie deckt alle Defekte oder Herstellungsfehler fiir 2 Jahre ab dem Kaufdatum ab (Teile und Arbeit).
Die Garantie deckt nicht ab:

O Alle anderen Schign, die durch den Transport verursacht Erden.

O MNormaler Verschlei von Teilen (z. B. Kabel, Klemmen usl

O Storungen durch unsachgemB&n Gebrauch (falsche Stromversorgung, Fallenlassen, Zerlegen).

O Umeéltbedingte Stérungen (Verschmutzung, Rost, Staub).

Im Falle eines Defekts schicken Sie das Gerf.an Ihren Hadler zuriick und legen Sie bei: - einen datierten Kaufbeleg (Kassenbon, Rechnungj+
Erklitiing des Defekts.
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12. SPECIFICATIONS TECHNIQUES / TECHNICAL SPECIFICATIONS / TECHNISCHE DATEN /

ESPECIFICACIONES TECNICAS

220V

Caractéristiques électriques [ Electrical specifications / Elektrische Daten / Caracteristicas electricas

Tension nominal d'alimentation / Nominal supply voltage / Eingangsspannung / Tensihlnominal de alii'nltl.hci V 30DBV 30BOV 3730V

Fréquence secteur [ Mains frequency / Netzfrequenz / Frecuencia F 50 / 60 Hz

Courant d'alimentation permanent / Permanent poét supply / Dauerhafter Versorgungsstrom / Corriente de nlirﬂantud 33 A

continua P

::lz-s:;:;a 50 [de facteur de marche / Poit at 50duty cycle / Nennleistung bei 50[ED / Potencia al 50del clclnssu 16.2KVA 16.9kVA 18.6kVA 19.3KVA
Puissance permanente [ Permanent stable poif / Max. Dauerleistung / Energalpermanente Sp 11.4 kVA 12 kVA 13 kVA 13.7 kvAa
Puissance maximale instantanée [ Instant peakl po&t / Max. SchEiBleistung / Potencia mXima instantBea Smax 75kVA 7BkVA BGkVA B9 kVA
Tension secondaire / Secondary voltage [ SekundiSpannung / Tensillsecundaria u2d 6.7V 6.9V 7.7V 8V
Courant maximal de court-circuit primaire permanent / Maximum current permanent primary short-circuit / llqjma.lar 215 A

permanenter Primikurzschlussstrom / Corriente mikima de cortocircuito primario permanente

Courant secondaire en court-circuit / Secondary current in short-circuit / Max. Kurzschlussstrom / Corriente :aﬁ&darlaili KA 12.7 KA 14kA 14.5 kA
curtoclrcultu

Cnurant semndalre pan'nanant ,|" Continuous secondary current / Max. Permanentstrom /[ Cnrnanta mundar!a lhrnanmm zlm 2.2kA 2.3kA
Courant maximal de soudage régulé / Maximum current regulated &lding / Max. geregelter Sch&iBstrom f Cﬂ-hlenh: de 14 500 A

soldadura miima regulada

Interrupteur {courbe D) / Sich (D curve) / Metzabsicherung (Kurve D) / Interruptor (curva D) Hm O

Facteur de marche / Duty cycle / Einschaltdauer / Ciclo de trabajo [ 2401
Caractéristiques thermiques / Thermal specifications / Thermische bedingungen / Caracteristicas termicas

] o Lt
Température de fonctionnement [ Operating temperature / Betriebstemperatur /| Temperatura de funcionamiento _:;i 9:'1-:41‘:}45‘!-'
-25°C+ +55°C

Température de stockage / Storage temperature / Lagerungstemperatur / Temperatura de almacenaje

-14°F + +131°F

Température de stockage liquide de refroidissement [ Storage temperature coolant / Lagertemperatur Kithimittel / Ternpe— -20°C+ +55°C
ratura de almacenamiento del refrigerante =§°F + +131°F
Hy étrie / H try [ Max. Luftfeuchtigkeit / Hi tral et I ol e
grometrie /| Hygrometry ax. Luftfeuchtigkei igrome
0°C (68°F) o O
Altitude / Altitude / Max. Hohenlage / Altitud 13;33 -
Protection thermique par thermistance sur le pont de diodes [ Thermal protection by thermistor on the diodes bridge / 70°C
Uberhitzungsschutz durch Thermoastat am Gleichrichter / Protecciiltérmica mediante termistor en el puantdda diodos 158°F
Caractéristiques mécanigues / Mechanical specifications / Mechanische daten / Caracteristicas mecanicas
Degré de protection / Protection level [ Schutzgrad / Grado de proteccifl [ IP20
Dimensions (Lxixh) / Dimensions (Lxixh) / Abmessung (LxBxH) / Dimensiones [Lxlxh) 71 x 90 x 200 cm
Poids / Weight / Geicht | Peso ;g_'g "L—“;
Longueur du cordon secteur [ Netbrk cable length / Lihe Netzkabel / Longitud del cable de alimentaciil gsmﬁ
Longueur du cible de la pince G / G clamp cable length / Kabellihe der Zange G / Longitud del cable de la pinza G 143 Tft
| ¥
Plage d'écartement des bras / Arm aperture dimension / Abstandsbereich der Arme / Rango de separacifide L:ﬁ Grazos 3gj54|?:2 ;“;“lnch
3 E h 100 OO0 mm
Plage de longueur des bras / Arm length dimension / Lagebereich der Arme [ Rango de longitud de los brazos f 4 to 40 inch
= 2 - % 3 600 daN
Force maximale de soudage / Maximum Elding force /| Maximale Sch&iBkraft / Fuerza mXima de soldadura Fmax 1236 Lbf
Force minimale de soudage / Minimum &lding force [/ Minimale ScheiBkraft / Fuerza mialma de soldadura Flmin: 12'?;:_:?
Caractéristiques pneumatiques / Pneumatic specifications / Pneumatische merkmale / Caracteristicas pneumaticas
Pression d'alimentation maximale / Maximum pression d'alimentation / Maximaler Speisedruck / P‘I’B‘Sih‘lli‘lﬂ Hi 10 bar
alimentacint max 145 Psi
Pression d'alimentation minimale / Minimum supply pressure [ Minimaler Speisedruck / Presiiimbiima de nlirrlalﬁﬁfim :;:a;g,'
2.1 I/min
0.55 US gpm
1.6 bar
23.2 Psi
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13. BUTTON CELL REPLACEMENT / KNOPFZELLE AUSTAUSCHEN / SUSTITUCION DE LA PILA DE BOTON
/ 3AMEHA BATAPEM / KNOOPCEL VERVANGEN / SOSTITUZIONE DELLA CELLA A BOTTONE

z # 5 Pendant I'installation de la pile, s'assurer que le produit est déconnecté du réseau.
SECURITY During battery installation, ensure that the product is disconnected from the network.

Lithium
CR1220
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1
2 mﬂmmmmm
renziale
3 56047 2
4 Carhe alin'l_entatinn 220V [ 220V poil supply card / 220V-Netzteilkarte / Placa de alimentaciid220V / Voedingskaart ZZINEﬁfalg?a di
alimentazione da 220V
5 Carte commande machine 210;'-_.: iimr machine nunt_ra board ,i' Maschlnensteuerungsplatlne i_ZOV,f_'_I'a&;ta_ Eie;ﬂr_ti -déﬁﬁ;nal -
220 V { Besturingskaart apparaat 220V [ Scheda di controllo macchina 220V
6 Carte n_nndensateurs machine 220V / 220V machine capacitor board / Kundeqsaturkalte Maschine 220V [ Tarjeta de col 1%&9'&; ie
la miuina 220V / Condensatorprintplaat 220V / Scheda condensatore macchina 220V
7 | Circuit IHM / HMI circuit / Displayplatine / Tarjeta IHM / HMI circuit / Circuito IHM(interfaccia) E0246C| 1
8 | Carte driver / Driver card / Treiberplatine / Tarjeta conductora f Kaart driver / Scheda driver E0249C 1
9 | Embase Femelle (6 pdles + PE) 7 points Amphenol 51120 1
10 | Raccord lisse Passe-cloison droit D8 plastique 71355 1
11 E_Ied:muanne 2 voies DN 2 f 2-_& solenoid valve DN 2 [/ 2-Wege-Magnetventil DN 2 [ Electrovidula 2 vas DN 2 / 2-8h magnffgﬁi- 1
tiel DN 2 / Elettrovalvolaa 2 vie DN 2
Tz Electrovanne 3 voies [ 3-a¥ solenoid valve / 3-Wege-Magnetventil / Electrovidula 3 vaE / 3-B§ magneetventiel / Elettroval#8EBT vie 1
13 | Bouchon de remplissage 4D { Filling plug @D / Einfiillstopfen 40 / Tapilde llenado 8D 71299 1
14 | Réservoir / Tank / Behifer / Depiito / Tank / Serbatoio 70993 | 1
15| Pompe / Pump / Pumpe / Bomba / Pomp / Pompa 71876 1
16 | Roue pivotante Bleu avec frein DIDOmm HIZSmm largEh mm 71362 2
17 | Radiateur / Radiator / Kiihler / Radiador / Radiator / Radiatore 72165 1
18 | Ventilateur / Fan / Liifter / Ventilador /Ventilator / Ventilatore 51238 2
19 | Roue arriére / Rear hkel / Hinterrad / Rueda tras 71376 2
20 | Embout axe de roue / Wheel axle end cap / Endkappe der Radachse [ Tapa del eje de |la rueda 71382 2
21| Axe de roue 9812857 1
22 | Plague a borne [ Terminal plate [/ Klemmenplatte / Placa de bornes [ Aansluitplaatje / Piastra terminale 51563 1
23 | EETNGHGT AGHT T IRITHE DISD 195 1
24 | Module IGBT / IGBT module / Modul IGBT / Mdulo IGET / IGBT Module / Modulo IGBT 52200 2
25 Elel:trova_nne 2voies DN 12 [ 2-ay salen_oid valve DN 12 / 2-Wege-Magnetventil DN 12 f Electroviula 2 vas DN 12 § 2-Bh HEBB 1
neetventiel DN 12 [ Elettrovalvola a 2 vie DN 12
26 | Raccord lisse Passe-cloison droit D6 plastique 71446 1
27 | Bloc électrovanne / Solenoid valve assembly / Magnetventil-Block / Bloque electrovivdula AD435 1
28 | Connecteur potence 51138 1
29| Presse étoupe M32x1.5 + écrou S| 3
30 | Cordon secteur 94349 1
i 64732 | 1
53100 1
33| Fusible 160A 280V UL 51334 1
34 | Coupleur male 55384 2
35| Joint bi-matiére 55390 | 2
'35 Raccord G1/4 D9 56361 T
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Schéma électrique du générateur
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chéma Pneumatiqu
T GYSPOT PTI GENIUS PLUS - 220 V

Schéma circuit de refroidissement
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Manuel d'utilisation

Notice originale GYSPOT PTI GENIUS PLUS - 220 V

REF QTY

Resistance surélevée bobinée 47 ohms 5W / Raised coil resistance 47 chms 5W / Erhéhter Spuleniderstand g?ﬁm

1 5W / Resistencia de la bobina elevada 47 ohmios 5W 1
55057

2 Circuit voyant + BP pince PTI / LED circuit + PTI clamp [ Schalter + BP PTI-Zange [ Circuito indicador + Pilﬁﬁm ap 1
f Circuit lampje + BP klem PTI [/ Circuito indicatore + morsetto PTI PB

3 Socle interchangeable connexion bras pince G / Interchangeable base ith clamp arm connection G | nustauwige 1
Basis fir G-Klemmarmanschluss / Base intercambiable para la conexiildel brazo de la pinza G

a Joint torique 13x1 FKM VERT- 70SHORE / O-ring seal 13x1 FKM GREEN- 70SHORE [/ O-Ring 13x1 FKM GF.HWFE 1
f Junta tiita 13x1 FKM VERDE- 705HO

5 | Joint torique 7x1 NBR 70SH / O-ring 7x1 NBR 70SH / O-Ring 7x1 NBR 70S5H / Junta tfica 7x1 NBR 70SH| 71125
Joint torique 10x2 NBR 70SH / O-ring 10x2 NBR 70SH / D-Ring 10x2 NBR 70SH [ Junta tfica 10x2 NBR 705E5179 1

3 Protection raccord connecteur pince G / Protection for connector-clamp connection G [ Schutz flr G-Clamp-!gyg- 1
dungsstiick / Protecciidpara el racor de la abrazadera G

8 Shunt pince PTI GENIUS IND B / Shunt clamp PTI GENIUS IND B / Nebenschlussklemme PTI GENIUS IND B?!?Eghza 2
de derivaciilPTI GENIUS IND B

9 Tuyau coupé 71859 [ 220mm [ Cut pipe 71859 / 220mm [ Rohr schneiden 71859 / 220mm [ Tubo cortado m[ 1
220mm
Potentiométre linéaire 3.4Kohm / Linear potentiometer 3.4Kohm / Lineares Potentiometer 3,4Kohm [ Pﬂter*ﬁsﬁm

10 1
lineal 3,4Kohm

11 Gaine tissée de Protection - Diam&Pmm gté en métre / Protective oVen sheath - Diam57mm [ GeEhter-S-ml.nﬁzsl 6
mantel - Durchm&Fmm / Funda pretectora tejida - Diam5&Fmm

12 | Collier de serrage a vis 40-60 / Screl[damp 40-60 / Schraubzitige 40-60 / Abrazadera de tornillo 40-60 / 71195 1

13 | Cable de puissance / Po&t cable [ Netzkabel / Cable de alimentaciid 94349 1

14 | Coque B - PTI-G / Hull B - PTI-G / Rumpf B - PTI-G / Casco B - PTI-G 56248 1

15 | Verrou Gyro Pince G [ Bolt Gyro Pliers G / Schraube Gyro-Klemme G / Perno Abrazadera giroscpica G 93841 1

16 | Coque A - PTI-G / Hull A - PTI-G / Rumpf A - PTI-G / Casco A - PTI-G MO719 1
Prise jack mono femelle 6.35mm Bouchon anti-poussiére pour connecteur jack 6.35 / 6.35mm mono female jack

18 | plug Dust cap for 6.35mm jack connector / 6,35-mm-Mono-Klinkenbuchse [Staubkappe fir 6,35-KlinkenstefR&51 1
Clavija hembra mone de 6,35 mm y tapa antipolvo para conector jack de 6,35

19 | Diode de puissance [ Poéf diode [/ Leistungsdiode [ Diodo de potencia 52148

20 | Pince PTI-G 220V [ PTI-G 220V clamp [ Zange PTI-G 220V / Pinza PTI-G 220V 581189
Faisceau + Pince PTI-G 220V [ Bundle + Clamp PTI-G 220V { Kabelbaum + Zange PTI-G 220V [ Viga + P nmﬁ

21| 220v .
Circuit pince + mesure de courant PTI GENIUS PLUS / PTI GENIUS PLUS clamp circuit / Klemmenschaltung PTI

22 | GENIUS PLUS [ Circuito de la pinza PTI GENIUS PLUS / Circuit klem PTI GENIUS PLUS / PTI Circuito a pinzaBBEMDUS 1
PLUS

23 | Bouton poussoir rond noir + voyant 51310 1

24 | Interrupteur 3 bascule 63170 1

25 | Thermistance CTN 10K 52105 i

26 | Poignée amovible 72069 1

27 | Corps avant complet 078765 1

28 | Boite de 6 Caps bombés Type A 77027 1

29 | Allonge 20284 1

30 | Joint 55121 1

31 | Tuyau jaune Dd&mm 600mm F1323 1

32 | Tuyau Bleu D8mm 5950mm F1317 1

33 | Tuyau Bleu DIDmm 6200mm F1305 1

34 | Tuyau Rouge DIDmm 6200mm F1306 1

35 | Cable de commande 6250mm F1303 1
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SEIEd Clecligue GYSPOT PTI GENIUS PLUS - 220 V

Notice originale

CIRCUIT DIAGRAM / SCHALTPLAN / DIAGRAMA ELECTRICO / 3NEKTPUYECKAS CXEMA /
ELEKTRISCHE SCHEMA / SCEMA ELETTRICO

Schéma électrique de la pince
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16. PIECES DE RECHANGE ET ACCESSOIRES PISTOLET / SPARE PARTS AND ACCESSORIES GUN /
ERSATZTEILE UND ZUBEHOR PISTOLE / REPUESTOS Y ACCESORIOS PISTOLA /| RESERVEONDERDELEN
EN ACCESSOIRES VOOR PISTOLEN / RICAMBI E ACCESSORI PER PISTOLE

Accéder a la liste des piéces détachées des bras :
Depuis la page produit SAV : 063419 - Bras G

En cliquant sur le liedlomenclature Bras G

En scannant le QR-Code :

Access the arms spare parts list :

From the After-Sales Service product page : 063419 - G Arm
By clicking on the linlG:arms spare parts

By scanning the QR-Code :




Manuel d'utilisation
Notice originale GYSPOT PTI GENIUS PLUS - 220 V

(1) (2) (3) (4) (5) (&) (7)(8)
.

hTI/ : X 1< B \Tj \r/
II\, e
\
\

i |
1 It
2 _Eale pl_a-a-i;ique pour carte élect-r_'nnlque ! I_'-'lastic Elgegr_ E[ECtI'DI'-IEI_:I-ﬂ_aI:& ! Pla_sl:ikitell fir dle_F_'!atirle [ Bloque g -
3
a Sifch pistolet 0.1A 125V AC / Gun sifch 0.1A 125V AC [ Schalter Pistole 0,1 A 125 V AC / Interruptor de la pitB053 ou '
| 0.1A 125V AC / Sifch pistool 0.1A 125V AC / Sitth pistola 0,1A 125V CA | 053267
5 Sonde thermique + connecteur / Thermal probe + connector / Temperaturfiihler + Anschluss / Sonda téﬂ"rlim‘!-i-:,.75 '
. conector ﬁmperamursens_nr + a_ansluitirlg___f Sonda_;eqm_h_:a + c_nnnetture 3 B
6 Coques pistolet monopoint / Single point pistol hulls / StoBpunkter-Pistolenschalen / Carcasas de la pistola rgaqagﬂnm
/ Behuizing enkelpunts pistool / Gusci pistola a punta singola
7 Mandrin (avec ecrou) / Chuck (iEh nut) / Werkzeugaufnahme({mit Mutter) / Portaelectrodos (con tuerca) | BoBEtiSider
(met moer) / Mandrino (con dado) (048188)
8 Ecrou pour mandrin Gyspot / Nut for Gyspot [ chuck / Mutter fiir Gyspot-Futter f Tuerca aseguradora para Gyﬁm '
| Moer voor boorkop Gyspot / Dado per mandrino Gyspot
9 | Support faisceau / Beam support f Kabelbaumhalter / Soporte / Kabel-houder / Supporto cablaggio 56340

EEEOHPD LT YHEXTFIIEEOLGEDEOHAET FRTIMYHNDEHTHET ER s DEOHHPTDYVDAET FRF DV RTEHTEET ERT |
10 | O YRCTMAOIOERTERD ADIIS

Plague cﬁi\rre masse / Ground copper plate / Kupferplatte Masse / Placa de masa / Koperen mam-plaaljé f %ligﬁdi .
~massa in rame |

12 | Caps type F / Caps type F / Kappen Typ F / Caps de tipo F / Caps type F / Cap tipo F 77028

11
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Pictogrammes

GYSPOT PTI GENIUS PLUS - 220 V

ICONOS / SYMBOLS / ZEICHENERKLARUNG / ICONOS

A

= Attention ! Lire le manuel d'instruction avant utilisation.
= Warning ! Read the instructions manual before use.
EEN

= Chidado! Lea el manual de instrucciones antes de su uso.
= Let op! Lees voor gebruik aandachtig de gebruiksaanfzing door.
= Attenzione! Leggere il manuale d'istruzioni prima dell'uso.

Hz Hertz
= Alimentation électrique triphasée 50 ou 60Hz.
= Three-phase po&f supply 50 or 60Hz
= Dreiphasige Netzversorgung mit 50 oder 60 Hz
3~ = Alimentaciileléctrica trifsica 50 o 60Hz
man
= Driefasen elektrische voeding 50 of 60Hz
= Alimentazione elettrica trifase 50 o 60Hz.
U nale voedingsspanning
5 = Puissance permanente (au facteur de marche de 100+ Permanent po&r (at a 100duty cyde) - Dauerleistung (Einschaltdauer I00] Potencia permanente
P R CHE L M EH P E O E R FHA G FE D A EE ]
Sso

Les porteurs de pacemaker ne doivent pas rester a proximité de cet appareil. / People Earing pacemakers are advised to not come dose to the machine. [ Persone
mit Hmh:ﬂmacher mussen nn:ht in der Nhi dleser Pmdulnet blmhern ! Persunas utlEzaﬂdn e:hmuladwes ﬁ:\dlams nu deben de;ar nen:a de esbe aparato. [

RTEE r i K HE E L O M B Y B T e LT K L e O R T I R R U T TR ¥ B AR TR R T i R P HE N FET R B
EEh m:twe or passive :mphanis must be informed.- - Achtung! Starkes Hagmﬂekl Personen, die aktive oder passive Implantate tragen, miissen informiert &rden. -

Etencii! Campo magnético importante. Las personas que lleven implantes pasivos o activos deben informarse. - Let op! Sterk magnetisch veld. Dragers van actiew
G PR RN PRI IHE IR PEH T T

104

Me pas utiliser l'appareil en plein air. Me pas utiliser 'appareil sous des projections d'eau. - Do not use the machine in the open air Do not project ater onto the
lmlcllmu . GerEhu:ht in Auﬂmherenﬁen uarﬁden GEf’Ehu:Ill ulme Schutz gegen NESe mr&dm MD uthE Ia herrasmp_nla al aire libre. No utilice el aparato
F 3 H KEETIEHT LEl ;




Pictogrammes
GYSPOT PTI GENIUS PLUS - 220 V

- Matériel conforme aux directives européennes. La déclaration UE de conformité est disponible sur notre site (voir a la page de couverture).
- Device mmplaes ith Eurnpeans dlm The EU Declaration of I:mrlfmel'yI is available Dd‘l our E:srte l{see Cover page).
H E B

c E - Aparato c\nnfnm'le alas dlnu:huas etump-aas. La dadmcﬂ:‘.!:le conformidad UE estlrsponﬁ:la &n nuestra pgina &b (direcciilen la portada).

- Apparaat in overeenstemming met de Europese richtlijnen. De E.U. verklaring van overeenstemming kunt u dofiloaden op onze &bsite (adres vermeld op de oms
lag).
= Dispositivo conforme alle direttive europee La dichiarazione UE di conformita é disponibile sul nostro sito internet (vedere alla pagina di copertina).

1IEC 562135-1 | La source de courant de soudage est conforme aux normes IEC62135-1 et EN IS0 669. - This Elding machine is compliant ith standard IEC62135-1 et EN IS0 669.
- Das Gm-Ehmspru:ht der Norm IEC62135-1 und EN I50 669 fur Scheilgerfs. - La fuente de corriente de soldadura es conforme a las normas IEC62135-1 y EN ISC
IS0 669:2016 B BT O PR Y E O H U H PR CH R PR BRI ]

({I‘.'])) L'appareil respecte la directive EISIJSIUE. The machine is compliant Eh standard 2013/ 35/ELU. - Das Gerfentspricht der Richtlinie 2013/35/UE. - El aparato se

- Ce matériel fait 'objet d'une collecte sélective selon la directive européenne 2012/ 19/UE. Ne pas jeter dans une poubelle domestigue !
= This hardafe is subject to a%te collection according to the European directives 2002/96/UE. Do not thro3ay in a household bin!

ﬁ: = Fiir die Entsorgung Lhres Gertss gelten b dere Besti gen | dermiill) gemBleuropische Bestimmung 201219/ EU. Es darf nicht mit dem Hausmiill ent
sorgt Efden.
- Este material requiere una recogida de basuras selectiva segnlla directiva europea 2012/19 fUE. Hb tirar este producto a la basura domestica!

[
- Afzonderlijke mzamelmg vereist volgens de Europese richtlijn 2012/19/UE. Gooi het apparaat niet bij het huishoudelijk afval !
R I ER ) O B H RIS O e R OO G R VA DHE DR E R B T O I ER (O K2 ERFHUTE(FI

= Produit recycable qui reléve d’une consigne de tri.
= This product should be recycled appropriately

= Recydingprodukt, das gesondert entsorgt Efden muss.
é = Producto reciclable que requiere una separaciildeterminada.

= Product recyclebaar, niet bij het huishoudelijk afval gooien.
ENF R R F DO L H TR T F OO PR T DR E R RO TVEIT

- Margque de conformité EAC {Communauté économique Eurasienne),

= EAEC Conformity marking (Eurasian Ecomomic Community).

= EAC-Konformittszeichen (Eurasische Wirtschaftsgemeinschafit)

= Marca de conformidad EAC {Comunidad econimica euroasitica).

T

= EAC (Euraziatische Economische Gemeenschap) merkteken van overeenstemming
- Marchio di conformita EAC (Comunitd economica Eurasiatica).

- Matériel conforme aux exigences britanniques. La dédaration de conformité britannique est disponible sur notre site (voir a la page de couverture).
= Equipment in compliance ith British requirements. The British Declaration of Conformity is available on our Ebsite (see home page).

U K - Das Gerfentspricht den britischen Richtlinien und Normen. Die KonformitfSerklfiing fiir Grossbritannien ist auf unserer Internetseite verfiigbar (siehe Titelseite)
- Equipo conforme a los requisitos brithicos. La Declaracifilde Conformidad Brithica estdisponible en nuestra pgina &b (véase la portada).

CA |m=o
- Materiaal conform aan de Britse eisen. De Britse verklaring van overeenkomt is beschikbaar op onze &bsite (zie omslagpagina).
- Materiale conforme alla esigenze britanniche. La dichiarazione di conformita britannica & disponibile sul nostro sito (vedere pagina di copertina).

- Information sur la température {protection thermique).

= Temperature information (thermal protection)

= Information zur Temperatur (Thermoschutz)

= Informacifilsobre la temperatura (proteccifiitérmica)

mn

= Informatie over de temperatuur (thermische beveiliging).
= Informazioni sulla temperatura {protezione termica).

3 Matéried conforne aux exigences chinoises sur lutilisation restreinte da substances dangerauses dans les produits électiques o dlactranigues. B Equipment complying
with Chinesa requiremants on the restrictad use of hazardous substances in electrical and alectronic products. EE Material, das den chinesischen Anfordesungen flx die einges-
chrankte Yerwendung gefahrlicher Substanzen in elekirischen und eleklronischen Produklen entsprichl BE Equipos gue cumplan los reguésitos chinos sobre el uso restringido
@ de suslancias pebgrosas an productes eléctricos y electronicos. BT OGopyaosasue, CoOTBETCTEYIOWIGE KMTARCKMM TREBOBAHWAM N0 OTEaHHSEHHOMY HCNONEMBAHMID CNAtHEIK
DEHLECTE B SNEETRHYECKAX o 3nenTponisi agenies. I Apparatuur die voldoel 3an de Chinese versistan voor het beperkie gebruik van gevaarlijke stoffen in elekirische en
elektronizche producten. Il Apparacchiature conformi ai requisiti cnesl sull'use limilato di sostanze penicolese nel prodott ehetns ad elettronicl. I8 Spraet 2gedny 2 chifskini
wymogami dobyczacymi ograniczonego stoscwania nlebezplecznych substancy w produktach elekiryczryeh | alekirorscmych.
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GYS France

Siége social / Headquarter

1, rue de la Croix des Landes - CS 54159
53941 Saint-berthevin Cedex

France

www.gys.fr
+33243012360
service.client@gys.fr

GYS UK

Filiale / Subsidiary

Unit 3

Great Central Way

CW21 3XH - Rugby - Warwickshire
United Kingdom

www.gys-welding.com
+44 1926 338 609
uk@gys.fr

GYS GmbH

Filiale / Niederlassung
Professor-Wieler-Stralte 11
52070 Aachen
Deutschland

Www.gys-schweissen.com
+49 241/ 189-23-710
aachen/@gys.fr

GYS ltalia

Filiale { Filiale

Via Porta Est, 7
30020 Marcon - VE
ltalia

www.gys-welding.com
+39 041 53 21 565
italialc’gys.fr

GYS China

Filiale / 14+ 7]
6666 Songze Road,
Qingpu District
201706 Shanghai
China

www.gys-china.com.cn
+86 6221 4461
contact@gys-china.com.cn

GYS lberica

Filiale / Filial

Avenida Pirineos 31, local 9
28703 San Sebastian de los reyes
Espana

www.gys-welding.com
+34 917.409.790
iberica@ gys.fr

OMoEO



